AS

?O 100
‘HH HH‘HH‘

ﬁ?m

70
‘HH‘

‘HH?\O\H

‘HH?(\)\H

‘HHT\O\H

\mﬁ?m

\mﬁ?m

0

<

CedFER
—SAE 4140

—TEMPERAR E REVENIR
38—40 HrC

-NTQUELADO

RevN

Revisao

- Era

Data Proj |Aprov
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STMBOLOS GEOMETRICOS

MASSA=0.0/ kg
AREA=35/064.67 mm2
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SECTION N—N

— Simefria

{B‘ Posicio Real
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O Circularidade
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// Paralelismo

/ Angularidade

[7 Planicidade

—— Refilinearidade

27 Batimento Total

N Perfil de Uma Linha

ATENCAO: PARAFUSO TORX FOI ALTERADO
4 01 PARAF _TORX_551302028_S0812J_SWUBRO®6 HARD TOOLS
3 01 CHAVE_TORX_T6_S0812J_SWUBROB6 HARD TOOLS
2 01 INSERTO_WBGTO60102EL_S0812J_SWUBRO6 W WELLER
1 01 CORPO SAE 4140
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46 \ 4 4 =] - Titul -
4 ABNT N;ig Data Nome .
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RO3 \ 4 Y Desenhado:jos.os.10 MARCOS
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