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SECTION B-B
TOLERANCIA ANGULAR +£1°
COTAS SEM \ND\CACKO DE TOLERANCIA,
SEGUIR CONFORME TABELA DIN Z168-f
INDICADA NO FORMATO.
9 01 GRAMPO_NC_23_S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
8 01 CHAVE_ALLEN_1_8"'_S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
7 01 PINO_H308_1D_S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
6 01 QUEBRA_CAVACO_QCD16N__S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
5 01 PARAF _GRAMPO_HT1__S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
4 01 GCRAMPO_NC20__S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
3 01 CHAVE_ALLEN_2 .5MM_S25T_MCLNR12 HARD TOOLS
2 01 INSERTO_CNMG120408_S25T_MCLNR12 W WELLER
1 01 CORPO SAE 4140
ACABANERTO DE SLPERTICIES [tem |Quant. |Descricao Material Obs
Rz1 Ob Q b T Obs d b | Codif TOLERANCTA GERAL QUANDO NAO ESPECIFICADA CONFORME( DIN 7168-f
Vo wwww | R SR RS s pede ser reprodunco oy || s ek | BES [AEime
Ref do cliente(Produto) enfregue a ferceros sem prévial %7 |3 3| B |8| 810|880
R4 - auforizacao B 0.050 0,050 0L |05 020205 L0 | [ |30 |2 |0
MAS SA - ﬂ Q 6 K g v VIS Ref do clienfe(ferramenta) Substitul Cliente
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- BARRA DE MANDRILAR STD.
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/ \ Ver ficado os/eses|PEDRO (DESENHO DO CONJUNTO)
SIMBOLOS GEOMETRICOS S
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