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E 9 01 QUEBRA_CAVACO_QCT12N_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
84 8 01 GRAMPO_NC20_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
E 7 01 INSERTO_TNMG160408_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
Og 6 01 CHAVE_ALLEN_T_8IN_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
~ 5 01 PINO_H304_1A_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
é 4 01 CHAVE_ALLEN_2MM_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
- 3 01 GRAMPO_NC23_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
LOE 2 01 PARAF_GRAMPO_HT1_S25T_MTFNR16 HARD TOOLS
i 1 01 CORPO SAE 4140 -
a4 e e [ tem Quant. |Descricao Material Obs.

3 ol Obs Quebrar cantos vivos Dbe o . L Cout TOLERANCIA GERAL QUANDO NAD ESPECIF ICADA CONFORME( DIN 7168-F )
E 23 o epsoed”e OSEQFX(FES‘FVOO e eoi'u DuesEs | weoivs Lnewss | SR | BRI
== Ref. do cliente(Produto) enfregue a ferceros sem prévial %7 |3 3| B |8| 810|880
= Ry4 - 6 . 0.5 0.08] 0 05| 0202 o [ [ |

3 V VS Ref do clienfe(ferramenta) SubsTtitul Cliente
&= - _ ,

= Rz 6
Oé ABNT NS% Dofa Nome e
3 ; e BARRA DE MANDRILAR
3 _ RZ3 v esennado:|1s/12-08 [MARCOS
e MASSA=1.08kqg Vau \ Verificado Jewmlreore] (DESENHO DO CONJUNTO)
= SIMBOLOS GEOMETRICOS =

g {B Posicdo Real —  Simetfria | Perpendicularidade /Q/ Cilindricidade O Circularidade (N Perfil de Superficie A Batimento Py CQd'FER ADEFS[V(SE]O 15”’2:/;8LE2‘ATO Des. N Formato

E © Concentricidade // Paralelismo /. Angularidade [J Planicidade ——  Refilinearidade ™ porfil de Uma Linha| £/ Batimento Total M.Brote 1:2 1 - 3 Dig 2 5 TiM T F N R W 6

desenhado em NX



