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SECTION B—-B
TOLERANCIA ANGULAR z71°
COTAS SEM INDICACAO DE TOLERANCIA,
SEGUIR CONFORME TABELA DIN Z168-f
INDICADA NO FORMATO.
7 01 REBITE _1743861_S32U_PDUNR15 HARD TOOLS
6 01 PARAF _ALAVANCA_1743830_S32U_PDUNR15 HARD TOOLS
5 01 CALCO_17135850M_S32U_PDUNR15 HARD TOOLS
4 01 CHAVE_ALLEN_3MM_S32U_PDUNR15 HARD TOOLS
3 01 ALAVANCA_1743847M_S32U_PDUNR15 HARD TOOLS
2 01 INSERTO_DNMG150608_S32U_PDUNR15 W WELLER
1 01 CORPO SAE 4140
ACABANERTO DE SLPERTICIES tem |Quant. |Descricao Material Obs
Rz1 ODS QU@DFQF CCU_WTOS vivos Obs d b | Codif TOLERANCTA GERAL QUANDO NAO ESPECIFICADA CONFORME( DIN 7168-f
VAR 4 4 A 4 hao pode ser reproduzido ou |V | vosunewes | GUEE [T
Ref do clienfe(Produfo) enfregue a ferceros sem prévial %7 |3 3| B |8| 810|880
R4 - . B 0.050 0,050 0L |05 020205 L0 | [ |30 |2 |0
V VIS Ref do cliente(ferramenta) Substitul Cliente
Fae A 4 4 = - Titulo -
ABNT Nﬁ%ﬁ Data Nome
BARRA DE MANDRILAR STD.
RH3 \ 4 . Desenhado: o108 MARCOS
/ \ Ver ficado o108 PEDRO (DESENHO DO CONJUNTO)
) Aprovado 10/11,08 [RENATO
M/\B/t CedIFER Escala Folha Des. N Formato
Brure 1:1 1 -3 D_S32U_PDUNR15

desenhado em NX



