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A VAW DRILLING Vista Geral das Classes
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AV DRILLING Descricdo de Classe - A¢co

)

Tenacidade

HC-P40
HC-M35
HC-K35

Resisténcia ao Desgaste
8

0 2 4 6 10

Composicao: Co 9.0 %; WC restante
Tamanho do grdo: 0.7 -1pm

Dureza: HV 1590

Especificacdo da cobertura: PVD TiAIN; 4 um

\_

] N
HC-P35 Tenacidade
HO-M30 _ 0 2 4 6 8 10

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicao: Co 11,0 %; carbonetos compostos 12.0%; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2 um

Dureza: HV 1420

Especificacdo da cobertura: CVD TiC + Ti(C,N) + TiN; 5.5 um

o /
) N
HW-P40 Vi e e G Tenacidade
HW-M40
Composicdo: Co 11.0 %; carbonetos compostos 12.0%; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2 pm
Dureza: HV 1420
o /

p 5



Descricdo de Classe - Aco NAYU DRILLING

Tenacidade

HC-P25
HC-M20
HC-K20

»

Resisténcia ao Desgaste
2 4 6 8 10

Composicdo: Co 6,0 %; carbonetos compostos 0.6%; WC rest
Tamanho do grdo: 2 pm
Hardness: HV 1460

_ Especificag8o da cobertura: CVD Ti (C,N) + TiN + Al 203; 12 um )
WR97 m Aco
, N
HC-P25 Tenacidade
HC-K20
Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10
Composicao: Co 11,0 %; carbonetos compostos 12.0%; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2pum
Dureza: HV 1420
\_ Especificagé@o da cobertura: CVD Ti (C,N) + TiN + Al 203; 5.5 um Y,
WR9700+ m Aco
] N
HC-P25 Tenacidade
HC-M25
HC-K20
Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10
Composicdo: Co 9.0 %; carbonetos compostos 4.0 %; WC restante
Tamanho do grdo: 1-1.5um
Dureza: HV 1510
g Especificacdo da cobertura: CVD TiN + Ti(C,N) + TiC; 5.5 um P,

€5 s



AV DRILLING Descricao de Classe - A¢o inoxidavel

)

HC-P35 Tenacidade
HC-M30

Composicdo: Co 11 %; carbonetos compostos 12.0 %; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2pm
Dureza: HV 1420

\_ Especificagdo da cobertura: CVD TiC + Ti(C,N) + TiN; 5.5 pm

/
HW-P40 ; : aliee St Tenacidade
HW-M40 0 2 4 8 10

Composicéo: Co 11.0%; carbonetos compostos 12.0 %; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2pum
Dureza: HV 1420

\
WWRP1340 = Aco Inoxidavel
~

g €5



Descricdo de Classe - Ferro Fundido NAYU DRILLING

R N

Tenacidade

HW-K15

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicdo: Co 6,0 %; WC rest
Tamanho do grédo: 1 pm
Hardness: HV 1630

- /

)

HC-P25 Tenacidade

HC-M20
HC-K20

>

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicdo: Co 6,0 %; carbonetos compostos 0.6 %; WC restante
Tamanho do grédo: 2 pm
Dureza: HV 1460
\_ Especificacdo da cobertura: CVD Ti (C,N) + TiN + Al 203; 12 um Y,

)

Tenacidade

HC-P25
HC-K20

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

>

Composicdo: Co 11.0 %; carbonetos compostos 12.0 %; WC restante
Tamanho do grédo: 1-2pum

Dureza: HV 1420

Especificagdo da cobertura: CVD Ti(C,N) +TiN + Al 203; 5.5 um

\_

)

HC-P25 Tenacidade

HC-M25
HC-K20

>

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicéo: Co 9.0 %; carbonetos compostos 4.0 %; WC restante
Tamanho do grdo: 1-1.5pum

Dureza: HV 1510

Especificag8o da cobertura: CVD Al 203+ TiN + Ti(C,N); 5.5 um

€3 7




AN\ IAYAl DRILLING Descricao de Classe - Metais nao Ferrosos

i I

HW-K15 S AT R Tenacidade
0

2 4 6 8 10

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicdo: Co 6.0 %; WC restante
Tamanho do grédo: 1pm
Dureza: HV 1630

- /

m = Metais ndo Ferrosos
~

HW-M15 Tenacidade
HW-K15

0

2 4 6 8 10

Resisténcia ao Desgaste
0 2 4 6 8 10

Composicdo: Co 6.0 %; carbonetos compostos 8.0 %; WC restante
Tamanho do grdo: 1.5um
Dureza: HV 1570

g €5



Tabela de Classe - Furacao

Sem Cobertura

Linha de Classes (Furagao)

W?20UF - Acos Temperados + Aluminio + Materiais néo ferrosos * Ferros Fundidos
W40UF . Acos Temperados * Acos Inoxidaveis * Ferros Fundidos * Materiais ndo ferrosos

W50NG - Acos Temperados * Super Ligas * A¢os Inoxidaveis
WM15K

WM20K

WR9700 - Agos * Ferros Fundidos
WR9040

wgg%gg * Acos Inoxidaveis « Super Ligas

WX100
WX102 - Materiais néo ferrosos

* Acos * Acos Inoxidaveis « Ferros Fundidos
WX1040 * Materiais ndo ferrosos * Super Ligas * A¢os Fundidos

WX1050 - Acos Inoxidaveis « Super Ligas

Com Cobertura

UEVAUDRILLING|

()
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AV DRILLING Tabela de Classe - Furacao

Classe sem revestimento com substrato de submicro gréo que alia exce-

W20UF lente resisténcia ao desgaste com boa resisténcia a quebra.

nnm Indicada para aplicacdes em _materiziis ndo ferrosos como AI_uml'nio, Sem Cobertura
Bronze, Cobre sendo a primeira op¢éo para trabalhos com usinagem

H HSC - High Speed Cutting, esta classe ira surpreender devido a sua alta

qualidade.

WA40UF Classe sem revestimento com substrato de micro grdo que alia excelen-
te resisténcia ao desgaste e resisténcia a quebra, indicada para todas as

n M n aplicacdes e todos os tipos de materiais, esta classe ira surpreender S€m Cobertura

m H devido a sua alta qualidade.

Classe sem revestimento com substrato nano grdo que alia excelente

WSE50NG resisténcia ao desgaste e resisténcia a quebra, indicada para usinagem
de ligas resistentes ao calor, acos inoxidaveis e primeira opgcdo para Sem Cobertura
n M usinagem em cortes interrompidos, esta classe ira surpreender devido a

sua alta qualidade.

Denominada revestimento de 4° geracdo, devido as propriedades de
alta tenacidade e baixo coeficiente de atrito é utilizada em operacdes Componente:

WX102 que exijam excelente escoamento, alto impacto e boa resisténcia ao
desgaste. TIAICN

m Indicada para usinagem em ferros fundidos e devido a geometria de carbonitreto de Titanio
fresa Maxi-Aluminiun 45° sera a primeira opcdo para usinagem em Aluminio

aluminio, bronze, Cobre e néo ferrosos.

WR9700 Denominada revestimento de 4° geracdo, possui alto desempenho no ~ Componente:
fresamento, indicada para trabalhar em médias a altas velocidades de i
n M n corte em todos os tipos de materiais, esta classe ir4 proporcionar um TIN-A
excelente rendimento. Nitrato de Titanio
m Aluminio

Substrato nano grdo, que aliado ao revestimento de 4° geracdo nano Componente:

WRS8150 estruturado, possui alto desempenho em fresamento.Indicada para _ )
. - . ] ALTIN/ a-Si3N4 + DLC
trabalhar em baixas a médias velocidades de corte, preferencialmente
n M em acos inoxidaveis e ligas resistentes ao calor. Esta classe ird surpre-  Nitreto de Titanio
ender em rendimento. Aluminio / Nitreto de
Silicio com adicéo
de DLC

Denominada revestimento de 4° geragdo, devido as propriedades de  Componente:

WX1050 alta tenacidade e baixo coeficiente de atrito € utilizada em operacdes
gue exijam excelente escoamento, alto impacto e boa resisténcia ao TIAICN
n M desgaste. Indicada para usinagem em acos inoxidaveis e ligas resisten- Carboritreto de
tes ao calor. Titanio Aluminio

€5



Guia de Utilizacdo do Catalogo - Quebra Cavaco NAYU DRILLING A

Condicbes de Corte Tipo de Usinagem

O O @™ F/M/R

Quebra cavacos Material
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Guia de utilizagéo: Condigées de Usinagem: Tipo de Usinagem:
v Aco F Usinagem Fina
Aco Inoxidavel O excelente M Usinagem Média
¥ Ferro Fundido ~ R Desbastes
inio & n bom
¥ Aluminio e néo Ferrosos o
¥ Super Ligas »
Materiais Temperados @ aceitavel
¥ Aplicaggo Principal §_0 ruim

</ Aplicagéo Prolongada

5 1L



AN\ AUl DRILLING Quebra Cavacos

Geometria
Fina Média Robusta
0 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100
| | | |
Vivo Aumento da espessura do chanfro

(arestas de corte estaveis)

Diminuicdo do angulo de ataque (acdo de corte macia)
Robusto

| | | | | | | | |

€5



Caracteristicas do Sistema el VAU DRILLING

Aplicacao variadas da familia de insertos em todas as brocas 2D, 3D e 4D.

Vantagens Beneficios ao Cliente

Insertos com ou sem revestimento,
geométrias testadas e aprovadas com a
garantia de qualidade da CediFER.

- Velocidade de corte elevada
- Baixa forca de corte
- Otimo desempenho em furagdes profundas

Melhor compensacéo das forcas radiais
e garantia de posicionamento dos

insertos.
- A broca nao deslizara

- Produz verdadeiros furos quando
‘ a perfuracéo é profunda

Canal helicoidal com furos de refriger-
acao direto no topo da broca

- O sistema de fixag&o oferece maxima rigidez
- Nenhum desvio da ferramenta

- Redugé&o de ruidos

- Melhor evacuagéo do cavaco

A

Al3



ANRRIVIAYAI DRILLING YR Caracteristicas do Sistema

Inserto otmizado

Insertos para usinagem de ago, ago inoxidavel, ferro fundido e aluminio.

* 4 arestas de corte;

* Arestas de corte periféricas e centrais idénticas;

* Raios de canto (0,4, 0,6 € 0,8);

* Tipo de insergéo estavel;

* Podem ser alcangadas elevadas taxas de avanco.

Vantagens Beneficios ao Cliente

Projeto do inserto otimizado com aresta
de corte reforcado e geometria de
quebra-cavaco positiva.

Estabilidade no corte e longa
vida util da ferramenta.

Ferramenta:

Corpo da ferramenta helicoidal, com
tratamento térmico e acabamento
superficial niquelado.

Longa vida da ferramenta.
Maior resisténcia a troca.

Controle de cavacos - evacuagao do cavaco
assegurada mesmo em furagdes profundas;
Furos sem marcas causadas pelo movimento
de retorno da ferramenta.

Geometria do quebra-cavaco, adaptada
para assegurar a melhor evacuagao do
cavaco.

\/ Localizagéo da face

Furagdo estavel, mesmo sob condigdes
dificeis.

-
-
-
nd

€5



Caracteristicas do Sistema

UEVAUDRILLING|

Para aplicag6es fixas e rotativas, com variedades de familia de inserto em todas as brocas

25X

]
14 —=53 mm

D410.1

=

Brocas intercambiaveis com canal helicoidal, para aplicacdes fixa e rotativas.

2xD

]
14 —=53 mm

D410.2

14 —=53 mm

14 - 53 mm

14 — 58 mm

14 - 58 mm

]
14 —58 mm

A

Al5



ANRVAYAI DRILLING e Caracteristicas do Sistema

Brocas intercambiaveis com canal helicoidal, para aplica¢6es fixa e rotativas.

D415.2

5xD

7 xD

€5



Caracteristicas do Sistema VAU DRILLING YA

MaxiDrill D410.2 e MaxiDrill D411.2

MBI DRIL LING > MAX BN

Ideal para: Ideal para:

* Aplicagao universal * Corte de alto desempenho

* Maquinas menos estaveis * Maquinas estaveis

» Maquinas de baixa poténcia * Maquinas de alta poténcia

* Alta precisao nos furos « Bom acabamento de superficial dos furos

Aplicacdo da broca D411.2

A

A broca MaxiDrill D411.2 opera com um desvio controlado de aproximadamente 0,2 milimetros,
isto significa que o didmetro da ferramenta € medido menor do que o didmetro nominal.

Exemplo: broca de didametro de 22 mm - didmetro medido na ferramenta de 21,8 milimetros.
Tolerancia de furagao - diametro nominal £ 0,2 milimetros.

Em aplicagbes estacionarias (em tornos), a ferramenta pode ser desviado no maximo. 0,25
milimeros.

Exemplo: didmetro da ferramenta 21 milimetros / didmetro do furo maximo alcangado
no furo é de 21,5 milimetros.

3



AV DRILLING Aplicacdes Fixacdo da Ferramenta

Brocas intercambiaveis com canal helicoidal

9
L\O‘b

|-

B Em condigdes estaveis e com uma superficie de B Quando a broca entra em superficies de trabalho
trabalho plana vocé pode furar com avango convexas o inserto central corta primeiro.
maximo.

W

B Quando a broca entra na superficies de trabalho inclinadas ou céncavas o inserto periférico corta primeiro.
E recomendado reduzir o avango aproximadamente 30-50 % para essa aplicagoes.

B Reduzir 0 avango quando a broca perfurar B No caso de saida de perfuragdo em superficies
orificios transversais. obliquas , reduzir o avango de 30-50%.

€5



Aplicacdes Fixacao da Ferramenta NAYU DRILLING

Brocas intercambiaveis com canal helicoidal

Furagao em material séido Furagao fora do centro em material sdlido

c Precaugées de seguranga:

Utilizando uma broca fixa e uma pega de trabalho de rotativa, devem ser observadas medidas
de segurancga. Um protetor deve ser usado como seguranga.

Aplicacdes da broca D411.2

S
®
<a—

®
Perfuragao em superficie Podem ser feitas furagdes mdiltiplas, Furacdo através de varias
iregulares. sobrepostas em pecas solidas. pecas sobrepostas.

5
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VIS DRILLING Pastilhas Metal Duro

Brocas D410.1 e D410.2

HC
HC
HC

Produtos Dimensdes (mm)
d I s

WCMT 020204SN 5.5 3.39 23 2.25 04
WCGT 020204SN-29 5.5 3.39 23 2.25 0.4
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WCMT 020204SN WM350

® | WM350
WR250
® | WR9700

WM350
WR250 | ®
WR9700

ACO
AGO INOXIDAVEL
FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS
HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS [§
HW = metal duro sem cobertura MATERIAIS TEMPERADOS

® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPC/'-:\O
O ITEM SOB CONSULTA  [1 SEGUNDA OPCAO

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas 840
C4, C5, C6
g et é 16~ 18 | A2-A19
Avanco e Profundidade Refrigeracédo
] =
- 275 ﬂ A4~ A8




Pastilhas Metal D
B?c?c;s ?)S4loe.1ae Dli{fo.z NIIAYU DRILLING

S|=|o|o|lo|o
| X x|
Dimensoes (mm
Produtos [ ¥lalolo/8le
21S8|8(5|8
o
d | S HHEHBHE
WCMT 030204SN 6.0 3.97 25 2.5 0.4 [ 3K ) )
WCGT 030204FN 6.0 3.97 25 25 04 |@ ()
WCGT 030204SN-29 6.0 3.97 25 25 0.4 °
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WCMT 030204SN WM15K ux’ % 8 u°-> § o
T ¥ N> S
= | ==|xg|x|Xx —
HEEHEEE

aco H
AGO INOXIDAVEL M -ﬂnﬂ--

FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOs M
HT = cermet sem cobertura

SUPER LIGAS [S!
MATERIAIS TEMPERADOS  H

® ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA ] SEGUNDA OPCAO

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C2,C3,C4
@ C5, C6, C7 é 16 ~ 18 AR A2~ n19
C8, C9
Avanco e Profundidade Refrigeracado
1T
» 275 %% A4~ A8




Pastilhas Metal Duro
MAXH DRILLING Brocas D410.1 e D410.2

HEIEEIEIES
I I |(XT|xT
Dimensodes (mm

Produtos (Ut ¥lolo|lolS
HEEEE
d | s HHEEEE
WCMT 050304SN 8.0 5.29 3.0 2.8 0.4 [ BN ] o

WCGT 050304FN 8.0 5.29 3.0 2.8 0.4 [ )

WCGT 050304SN-29 8.0 5.29 3.0 2.8 0,4 [ )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de WCMT 050304SN WM15K ¥ lolo|lo 8
2g/18|8|5
=== ||
S| == ==
ACO
ACO INOXIDAVEL -

FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS
HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS
HW = metal duro sem cobertura MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO

Ferramentas Velocidade de corte Informacdes Técnicas
C2,C3,C4
g C5. C6. C7 é 16 ~ 18 R A2-A19
C8, C9
Avanco e Profundidade Refrigeracéo
1T
T
- 25 E‘E?ﬂ A4~ A8




Pastilhas Metal Duro
Brocas D410.1 e D410.2

VAV DRILLING

HEEIRRIE
| IXT|XT|xT|XT
Dimensoes (mm
Produtos [T} A IES
z|E|2|8|8
d | S S| |=|=
WCMT 060304SN 10.0 6.62 3.0 4.0 04 [ 2K ) ()
WCGT 060304FN 10.0 6.62 3.0 4.0 04 ()
WCGT 060304SN-29 10.0 6.62 3.0 4.0 04 ()

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de WCMT 060304SN WM15K

AGO
ACO INOXIDAVEL

FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS
HT = cermet sem cobertura

SUPER LIGAS
MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informacdes Técnicas
C2,C3,C4
g C5. C6. C7 é 16 ~ 18 R A2-A19
C8, C9
Avanco e Profundidade Refrigeracéo
1T
T
- 25 E‘E?ﬂ A4~ A8

(=)



Pastilhas Metal Duro
MAXH DRILLING Brocas D410.1 e D410.2

HW
HW
HC
HC

C

Dimensoes (mm)

Produtos A IS
2|2|8|8|5
[1'4
d I s HHEHBE
WCMT 07T304SN 12.0 7.94 3.8 4.4 0.4 o0 ®
WCGT 07T304FN 12.0 7.94 3.8 4.4 04 |@
WCGT 07T304SN-29 12.0 7.94 3.8 4.4 0.4 ]
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de WCMT 07T304SN WM15K o
s|s(28|8
- | | M| N |
= == |x|x
=== (==
AGO
ACO INOXIDAVEL -

FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura METAIS NAO FERROSOS
HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS

HW = metal duro sem cobertura

MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPGAO

Ferramentas Velocidade de corte Informacdes Técnicas
C2,C3,C4
g C5. C6. C7 é 16 ~ 18 R A2-A19
C8, C9
Avanco e Profundidade Refrigeracéo
1T
T
- 25 E‘E?ﬂ A4~ A8




Pastilhas Metal Duro VY DRILLING

Brocas D411.2

Slolo|o

| I|xT

Dimensoes (mm

Produtos (mm) x g8 s
S|E|g|=
d | S =
SCLT 042204-F30 4,80 4,80 2,20 2,85 040 |@® [ )

SCLT 042204-F50 4,80 4,80 2,20 2,85 0,40 e 0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SCLT 042204-F30 WM20K
AEHE
S B 2%
=|=|=(=
ACO
ACO INOXIDAVEL -

FERRO FUNDIDO

ALUMINIO E NAO FERROSOS
SUPER LIGAS

MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C10, C11 <
g C12, C13 é 16~ 18 | A2~ n19 =
C14, C15 @\
° = i
Avanco e Profundidade Refrigeracdo S 7 {:
1T
T
#: 12~15 Eiﬂ A4~ A8 | = Ls




VIS DRILLING Pastilhas Metal Duro

Brocas D411.2

Slololo
| IT|xT|XxT
Dimensoes (mm

Produtos (mm) x B s
SIE2E
d | (3 s ===
SCLT 052404-F30 5.40 5.40 240 3.00 040 |@ L]

SCLT 052404-F50 5.40 5.40 2.40 3.00 0.40 0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SCLT 052404-F30 WM20K g
HEHE
N Ao —
= ||| X
| = ===
ACO
ACO INOXIDAVEL -

FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS

HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS

MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [J SEGUNDA OPCAO

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informacdes Técnicas
C10, C11 <
g Cilz, €ig é 16 ~ 18 R/ A2 ~Al19 RN

C14, C15 @ I:
] I 4
Avanco e Profundidade Refrigeracdo S /
1T
T
T T

#:: 12~15 EL* A4~ A8 (B E—




Pastilhas Metal Duro
Brocas D411.2

VAU DRILLING

S|o|loje
T[T
Dimensodes (mm

Produtos (uTil «| Slgle
S
d | s = (===
SCLT 062806-F30 6.20 6.20 2.80 3.30 060 |® ®

SCLT 062806-F50 6.20 6.20 2.80 3.30 0.60 (2K )

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SCLT 042204-F30 WM20K S o
X ®olo|o
Sal5]2
= || |X
= (===

AGO
AGO INOXIDAVEL -

FERRO FUNDIDO

ALUMINIO E NAO FERROSOS
SUPER LIGAS

MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C10, C11
g C12, C13 é 16~ I8 | A2-A19
C14, C15
Avanco e Profundidade Refrigeracédo
] =
- 275 ﬂ A4~ A8

T~
4 \
\ i /
N .

d1
I

B9



VIS DRILLING Pastilhas Metal Duro

Brocas D411.2

Slolo|lo
| IT|XxT|xT
Dimensoes (mm
Produtos (mm) x g s
S|E2E
d | (3 s ===
SCLT 073206-F30 7.20 7.20 3.20 3.75 060 |@® L]
SCLT 073206-F50 7.20 7.20 3.20 3.75 0.60 oo
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SCLT 073206-F30 WM20K 3 o
X olo|lo
S5
= ||| X
| s ===
ACO
ACO INOXIDAVEL -

M
rErRrRO FunDiDo
HC = metal duro ou cermet com cobertura METAIS NAO FERROSOS M

HT = cermet sem cobertura super Licas EI

HW = metal duro sem cobertura MATERIAIS TEMPERADOS  H ---

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPCAO
O ITEM SOB CONSULTA  [1 SEGUNDA OPCAO

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C10, C11 <
g C12,C13 é 16~ 18 AR A2~ n19 —
C14,C15 / @\
© b= u
Avanco e Profundidade Refrigeracédo S 7 %
T
T
5#5 12~15 %% A4~ A8 ! = L

€3



Pastilhas Metal Duro VY DRILLING

Brocas D411.2

Slolo|lo
| IT|xT|XT
Dimensoes (mm
Produtos e «| Slsle
QE5|S
d I s HHEE
SCLT 083608-F30 8.60 8.60 3.60 4.50 080 |® [ )
SCLT 083608-F50 8.60 8.60 3,60 4.50 0.80 [ 3K )
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pecas de SCLT 083608-F30 WM20K g
o
&
[
=

ACO

AGO INOXIDAVEL

FERRO FUNDIDO

ALUMINIO E NAO FERROSOS
SUPER LIGAS

MATERIAIS TEMPERADOS

@ ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPC%O
O ITEM SOB CONSULTA  [1SEGUNDA OPCAO

HC = metal duro ou cermet com cobertura
HT = cermet sem cobertura

HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C10, C11 <
g C12. C13 é 16 ~ 18 R A2~ n19 —
C14, C15 / @\
° = i
Avanco e Profundidade Refrigeracéo NS 7/ J\g
TTT
T
.25 %% A4~ A8 ! - Ls

£



VIIESC DRILLING Pastilhas Metal Duro

Brocas D411.2

Slo|lo|lo

I |xT|XxT

Dimensoes (mm o

Produtos o ¥ 38lo
SI2|g|E
d | s s|=|=|=
SCLT 104208-F30 10.0 10.0 4.20 6.00 080 |@ ®

SCLT 104208-F50 10.0 10.0 4.20 6.00 0.80 [ AN )

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SCLT 104208-F30 WM20K S o
X ™| oo
S5
= || x|XxX
] === =

ACO
ACO INOXIDAVEL -

M
FERRO FUNDIDO u
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERrOsos
HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS |8

HW = metal duro sem cobertura MATERIAIS TEMPERADOS M ----

@ ITEM ESTOCADO M PRIMEIRA OPGAO
O ITEM SOB CONSULTA  []SEGUNDA OPGAO

Ferramentas Velocidade de corte Informacdes Técnicas
C10, C11 <
g SR, il é 16 ~ 18 R A2-~a19 T
C14,C15 4 @\
o = i
Avanco e Profundidade Refrigeracéo NS / J\g
1T
T
#: 12~15 %ﬂ A4~ A8 | A s

€3



Pastilhas Metal D
P — WIENG DRILLING

Slolo|le
I|lx|lxx|XT
Dimensoes (mm
Produtos [} «|Slsle
SEE
d | s I
SCLT 125008-F30 12.30 12.30 5.00 7.30 080 |e® o
SCLT 125008-F50 12.30 12.30 5.00 7.30 0.80 o0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pegas de SCLT 125008-F30 WM20K

ACO
ACO INOXIDAVEL
FERRO FUNDIDO
HC = metal duro ou cermet com cobertura ALUMINIO E NAO FERROSOS
HT = cermet sem cobertura SUPER LIGAS
HW = metal duro sem cobertura MATERIAIS TEMPERADOS

® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPCf:\O
O ITEM SOB CONSULTA  [1SEGUNDA OPCAO

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas
C10, C11 <
g C12, C13 é 16~ I8 | A2-A19 —
C14, C15 /@\
° = i
Avanco e Profundidade Refrigeracéo AN 7 J\g
1T
T
:#: 12~ 15 Eiﬂ A4~ A8 I =L

€5



Pastilhas Metal Duro
LM DRILLING Brocas D415.2

S =SS |o|lo|lojo|olo|lo
| X xT|x|x|xT(x|x|xT|=xT
Dimensoes (mm S e =
Produtos (mm) wiwlo|82(82« g 8] |32
HEHEHEEHERE B
od HHHHHEHEEE Bl
SR | HTX ° o |o |
ER | HTD ole ° oo n
-11 2
WFD 9,80 ,38 | 2,35 | 8,60 ,38 ER [ HTR |e = .
FR | HTC | e ° ]
SR | HTX ° o |eo B
— ER oo ° oo
WFD 11,12-13,08 2,35 | 860 | 245 gg mg ° 5 E
FR |HTC | @ ° B
SR | HTX ° o |o H
ER | HTD oo ° ole
WFD  [1300-17,90) 314 | 11,50 | 265 " ER [ HTR | @ 5 H
FR | HTC |e® ° B
SR | HTX ° ° ° E
ER | HTD oo ® oo
WFD 17,35-24,38| 3,95 | 13,60 | 3,37 ER |HTR |e 5 .
FR | HTC |e ° ]
SR | HTX ° ° ° E
ER | HTD oo ° oo
WFD 24,60-3538| 4,74 | 1740 | 4,38 ER | HTR | ® ° .
FR | HTC | @ ° |
EXEMPLO PARA PEDIDO: 20 pe¢as de WFD 0980SR W40UF @® ITEM ESTOCADO H PRIMEIRA OPGAO

O ITEM SOB CONSULTA  [] SEGUNDA OPCAO

>

HC = metal duro ou cermet com cobertura

HT = cermet sem cobertura
HW = metal duro sem cobertura

Ferramentas Velocidade de corte Informagdes Técnicas ad

C18, C19, C20
g CAil, (cah, o) é 16~ I8 | A2~A19 ,

Cc24 v 140
Avango e Profundidade Refrigeragédo _ <_>

i 5 a ’1 3 )
-2 R| as-ae o =
1

€3



EEIMERIES NAYMUDRILLING C

Ferramentas Hard-Tools,
precisao com maxima qualidade

Brocas para furagao, em todos os diametros e modelos. Fabricadas em CNC'’s,
com acos ferramenta da mais alta qualidade e obedecendo padrdes internacionais
de témpera e construcao, as brocas da Hard-Tools vieram para atender a quem
exige maxima qualidade em ferramenta.

Hard-Tools, a qualidade que faz a diferenca.

% Hard-Tools @



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 410.1 - 2.5xD

dA
d2

%[ : —
D N i

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de
do Furo do Furo Superficial Corte

18 - 53 mm 2.5xD *0,2mm Ra6-10pm Emulsao

Di 3
Produtos T imensdes (mm)

I3
| D410.1-0180.R.03-L20-2.5D HP 18 118 45 68 20 25 220
D410.1-0185.R.03-L20-2.5D HP 185 118 50 68 20 25 25
D410.1-0190.R.03-L20-2.5D HP 19 118 50 68 20 25 226
D410.1-0195.R.03-L20-2.5D HP 19.5 118 50 68 20 25 23.1
D410.1-0200.R.03-L20-25D HP | &2 20 118 50 68 20 25 232
D410.1-0210.R.03-L25-25D HP | \yciT 0302 21 137 65 83 25 32 236
D410.1-0215.R.03-L25-2.5D HP | \WCGT 0302 215 137 65 83 25 32 241
D410.1-0220.R.03-L25-2.5D HP 22 137 65 83 25 32 24.0
D410.1-0225.R.03-L25-2.5D HP 225 137 65 83 25 32 245
D410.1-0230.R.03-L25-2.5D HP 23 137 65 83 25 32 246
D410.1-0235.R.03-L25-2.5D HP 235 137 65 83 25 32 25.1
D410.1-0240.R.05-L25-2.5D HP 24 137 65 83 25 32 28.6
D410.1-0250.R.05-L25-2.5D HP A\ 25 137 65 83 25 32 29.4
D410.1-0260.R.05-L25-2.5D HP 26 153 75 9 32 32 30.0
D410.1-0270.R.05-L25-2.5D HP 27 153 75 % 32 32 30.6
D410.1-0280.R.05-L25-2.5D HP wgg"l gggg 28 153 75 9 32 32 312
D410.1-0290.R.05-L25-2.5D HP 29 153 75 % 32 32 320
D410.1-0300.R.05-L25-2.5D HP 30 153 75 9 32 32 36.4
D410.1-0310.R.06-L32-2.5D HP 31 175 90 115 32 40 37.4
D410.1-0320.R.06-L32-2.5D HP 32 175 90 115 32 40 38.4
D410.1-0330.R.06-L32-2.5D HP 33 175 90 115 32 40 39.0
D410.1-0340.R.06-L32-2.5D HP 34 175 90 115 32 40 39.4
D410.1-0350.R.06-L32-2.5D HP &) 35 175 90 115 32 40 40.0
D410.1-0360.R.06-L32-25D HP | /o0t 0603 36 175 90 115 32 40 404
D410.1-0370.R.06-L32-25D HP | \/cGT 0603 37 190 105 130 32 40 408
D410.1-0380.R.06-L32-2.5D HP 38 190 105 130 32 40 412
D410.1-0390.R.06-L32-2.5D HP 39 190 105 130 32 40 418
D410.1-0400.R.06-L32-2.5D HP 40 190 105 130 32 40 424
D410.1-0410.R.06-L32-2.5D HP 41 190 105 130 32 40 466
D410.1-0420.R.07-L40-2.5D HP 42 215 120 145 32 50 470
D410.1-0430.R.07-L40-2.5D HP ~ 43 215 120 145 40 50 476
D410.1-0440.R.07-L40-2.5D HP 44 215 120 145 40 50 48.0
D410.1-0450.R.07-L40-2.5D HP 45 215 120 145 40 50 4838
D410.1-0460.R.07-L40-2.5D HP | WCGT 07T3 46 215 120 145 40 50 49.6
D410.1-0470.R.07-L40-2.5D HP | \WCMTO7T3 47 215 120 145 40 50 50.0
D410.1-0480.R.07-L40-2.5D HP 48 215 120 145 40 50 50.8

@ Hard-Tools



Sistema de Fixac&o [YINGBDRILLING C

por Parafuso Torx

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
di
D410.1-0490.R.07-L40-2.5D HP N 49 245 150 175 40 60 51.4
D410.1-0500.R.07-L40-2.5D HP 50 245 150 175 40 60 52.0
D410.1-0510.R.07-L40-2.5D HP 51 245 150 175 40 60 52.4
D410.1-0520.R.07-L40-25D HP | WCGT07T3 52 245 150 175 40 60 532
D410.1-0530.R.07-L40-2.5D Hp | WCMTO7T3 53 245 150 175 40 60 54.0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D410.1-0180.R.03-L20-2.5D HP

Parafuso

Acessorios

WC..0302 d1=18-23.5 HTP.020-41 T7-F

WC..0503 d1=24-30 HTP.020-03 T7-F

WC..0603 d1=31-41 HTP.020-32 T15-F

WC..07T3 d1=42-53 7722112/M4X10.5/TX15 T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas

@) e3.04.05 || A2-AL0

Ferramentas C 3
Hard-Tools Q



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 410.2 - 2xD

da
d2

Ferramentas

Hard-Tools

Y

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-53 mm 2D *03mm | p1.3um || Emulsdo dA=h6
-0,1 mm

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
| D#10.2-0140.R.02-L20-2D HP 14 95 44 31 25 20 18.0
D410.2-0145.R.02-L.20-2D HP N 145 9 46 32 25 20 185
D410.2-0150.R.02-L20-2D HP 15 97 47 33 25 20 18.6
D410.2-0155.R.02-L.20-2D HP 2 155 99 49 35 25 20 19.1
D410.2-0160.R.02-L20-2D HP | cGT 0202 16 101 51 36 25 20 19.0
D410.2-0165.R.02-L20-2D HP | WCMT 0202 165 102 52 37 25 20 195
D410.2-0170.R.02-L.20-2D HP 17 103 53 38 25 20 19.4
D410.2-0175.R.02-L.25-2D HP 175 109 55 39 32 25 19.9
D410.2-0180.R.03-L25-2D HP 18 110 56 40 32 25 220
D410.2-0185.R.03-L25-2D HP 185 111 57 41 32 25 25
D410.2-0190.R.03-L25-2D HP 19 112 58 42 32 25 26
D410.2-0195.R.03-L25-2D HP A\ 195 112 58 42 32 25 23.1
D410.2-0200.R.03-L25-2D HP 20 115 61 44 32 25 232
D410.2-0210.R.03-L25-2D HP 21 118 64 46 32 25 236
D410.2-0215.R.03-L25-2D HP wgg 8;*85 215 118 64 46 32 2% 241
D410.2-0220.R.03-L25-2D HP 20 120 66 48 32 25 24.0
D410.2-0225.R.03-L25-2D HP 25 120 66 48 32 25 245
D410.2-0230.R.03-L25-2D HP 23 123 69 50 32 25 246
D410.2-0240.R.05-L25-2D HP 2 125 71 52 32 25 28.6
D410.2-0250.R.05-L25-2D HP N 25 128 74 54 32 25 294
D410.2-0260.R.05-L32-2D HP ( 26 137 77 56 40 32 30.0
D410.2-0270.R.05-L32-2D HP /) 27 139 79 58 40 32 306
D410.2-0280.R.05-L32-2D HP | WCMT 0503 28 142 82 60 40 32 312
D410.2-0290.R.05-L32-2D HP | WCGT 0503 29 144 84 62 40 32 32.0
D410.2-0300.R.05-L32-2D HP 30 147 87 64 40 32 36.4
D410.2-0310.R.06-L40-2D HP 31 160 90 66 495 40 374
D410.2-0320.R.06-L40-2D HP 32 162 92 68 495 40 384
D410.2-0330.R.06-L40-2D HP 33 165 95 70 495 40 39.0
D410.2-0340.R.06-L40-2D HP N 34 168 98 73 495 40 39.4
D410.2-0350.R.06-L40-2D HP 35 171 101 75 495 40 400
D410.2-0360.R.06-L40-2D HP 2 36 174 104 77 495 40 40.4
D410.2-0370.R.06-L40-2D HP | WCGT 0603 37 175 105 78 495 40 408
D410.2-0380.R.06-L40-2D HP | \WCMT 0603 38 178 108 80 495 40 412
D410.2-0390.R.06-L40-2D HP 39 180 110 82 495 40 418
D410.2-0400.R.06-L40-2D HP 40 183 113 84 495 40 424
D410.2-0410.R.06-L40-2D HP 41 187 17 87 495 40 430

@ Hard-Tools



Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx

Produtos Pastilha
D410.2-0420.R.07-L40-2D HP
D410.2-0430.R.07-L40-2D HP
D410.2-0440.R.07-L40-2D HP
D410.2-0450.R.07-L40-2D HP .
D410.2-0460.R.07-L40-2D HP
D410.2-0470.R.07-L40-2D HP
D410.2-0480.R.07-L40-2D HP | o7 0773
D410.2-0490.R.07-L40-2D HP | wcMT 0773
D410.2-0500.R.07-L40-2D HP
D410.2-0510.R.07-L40-2D HP
D410.2-0520.R.07-L40-2D HP
D410.2-0530.R.07-L40-2D HP

Dimensoes (mm)

VAR DRILLING @

di

42 189 | 119 | 89 84 495 | 40 47
43 192 122 9 86 495 40 47.6
44 194 124 93 88 49.5 40 48
45 197 127 95 90 49.5 40 48.8
46 200 130 97 92 49.5 40 49.6
47 202 132 99 94 49.5 40 50.0
48 205 135 101 96 49.5 40 50.8
49 207 137 103 98 62.5 40 514
50 210 140 105 100 62.5 40 52.0
51 214 144 108 102 62.5 40 52.4
52 216 146 110 104 62.5 40 53.2
53 219 149 112 106 62.5 40 54.0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D410.2-0440.R.07-L40-2D HP

Parafuso
Acessorios @
WC..0202 d1=14-17.5 HTP.020-27 T6-F
WC..0302 d1=18-23.5 HTP.020-41 T7-F
WC..0503 d1=24-30 HTP.020-03 T7-F
WC..0603 d1=31-41 HTP.020-32 T15-F
WC..07T3 d1=42-53 7722112/IM4X10.5/TX15 T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas
oo }‘/ A2 ~ A19
I:’::;-Tools"

(c5)



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 410.2 - 3xD

d2

— <
Hard-Tools °

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-53mm 3xD *03mm || 4. 3um || Emulsio dA=hé
-0, mm

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
| D#10.2-0140.R.02-L20-3D HP 14 108 58 45 25 20 18.0
D410.2-0145.R.02-L.20-3D HP N 145 110 60 46 25 20 18.5
D410.2-0150.R.02-L20-3D HP 15 112 62 48 25 20 18.6
D410.2-0155.R.02-L.20-3D HP 2 155 114 64 50 25 20 19.1
D410.2-0160.R.02-L20-3DHP | \ycGT 0202 16 116 66 51 25 20 19.0
D410.2-0165.R.02-L20-3D HP | womT o202 | 165 118 68 53 25 20 19.5
D410.2-0170.R.02-L20-3D HP 17 119 69 54 25 20 19.4
D410.2-0175.R.02-L25-3D HP 175 126 72 56 32 25 19.9
D410.2-0180.R.03-L25-3D HP 18 127 73 57 32 25 22,0
D410.2-0185.R.03-L25-3D HP 185 129 75 59 32 2% 225
D410.2-0190.R.03-L25-3D HP 19 130 76 60 32 25 26
D410.2-0195.R.03-L25-3D HP A\ 195 130 76 60 32 25 23.1
D410.2-0200.R.03-L25-3D HP ( 20 135 81 64 32 25 232
D410.2-0210.R.03-L25-3D HP 21 138 84 66 32 25 236
D410.2-0215.R.03-L25-3D HP wggl gggg 215 138 84 66 32 25 21
D410.2-0220.R.03-L25-3D HP 22 141 87 69 32 25 24.0
D410.2-0225.R.03-L25-3D HP 225 141 87 69 32 2% 245
D410.2-0230.R.03-L25-3D HP 23 145 91 72 32 25 246
D410.2-0235.R.03-L25-3D HP 235 145 91 72 32 25 251
D410.2-0240.R.05-L25-3D HP 2 149 95 76 32 25 28.6
D410.2-0245.R.05-L25-3D HP o 245 153 99 79 32 25 29.8
D410.2-0250.R.05-L25-3D HP 25 153 99 79 32 25 29.4
D410.2-0260.R.05-L32-3D HP 2% 162 102 81 40 32 30.0
D410.2-0270.R.05-L32-3D HP | WCMT 0503 27 165 105 84 40 32 306
D410.2-0280.R.05-L32-3D HP | WCGT 0503 28 169 109 87 40 32 31.2
D410.2-0290.R.05-L32-3D HP 29 172 112 90 40 32 32.0
D410.2-0295.R.05-L32-3D HP 295 172 112 90 40 32 32.0
D410.2-0300.R.05-L32-3D HP 30 177 117 94 40 32 36.4
D410.2-0310.R.06-L40-3D HP N 31 191 121 97 495 40 374
D410.2-0320.R.06-L40-3D HP 32 194 124 100 495 40 384
D410.2-0330.R.06-L40-3D HP Z 33 198 128 103 495 40 39.0
D410.2-0340.R.06-L40-3D HP | WCGT 0603 34 201 131 106 495 40 39.4
D410.2-0350.R.06-L40-3D HP | WCMT 0603 35 205 135 109 495 40 40.0
D410.2-0360.R.06-L40-3D HP 36 209 139 112 495 40 404
D410.2-0370.R.06-L40-3D HP 37 212 142 115 495 40 408
D410.2-0380.R.06-L40-3D HP 38 216 146 118 495 40 412

@ Hard-Tools



Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx YINAEDRILLING I ®

Dimens6es (mm)
Produtos Pastilha

di

D410.2-0390.R.06-L40-3D HP 39 219 149 121 - 495 40 418
D410.2-0400.R.06-L40-3D HP wgl\‘ﬂ gggg 40 223 153 124 120 | 495 40 424
D410.2-0410.R.06-L40-3D HP 41 227 157 127 123 | 495 40 43.0
D410.2-0420.R.07-L40-3D HP 42 230 160 130 126 | 495 40 4756
D410.2-0430.R.07-L40-3D HP 43 234 164 133 129 | 495 40 476
D410.2-0440.R.07-L40-3D HP 44 237 167 136 132 | 495 40 48.0
D410.2-0450.R.07-L40-3D HP A 45 242 172 140 135 | 495 40 4838
D410.2-0460.R.07-L40-3D HP 46 246 176 143 138 | 495 40 496
D410.2-0470.R.07-L40-3D HP 47 249 179 146 141 | 495 40 50.0

D410.2-0480.R.07-L40-3D HP | WCGTO7T3 48 253 183 149 144 495 40 50.8

D410.2-0490.R.07-L40-3D HP | WEMTOTTS 49 256 186 | 152 147 | 625 40 514
D410.2-0500.R.07-L40-3D HP 50 260 190 | 155 150 | 625 | 40 520
D410.2-0510.R.07-L40-3D HP 51 264 194 | 158 153 | 625 | 40 524
D410.2-0520.R.07-L40-3D HP 52 267 197 | 161 156 | 625 | 40 53.2
D410.2-0530.R.07-L40-3D HP 53 271 201 164 159 | 625 | 40 54.0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D410.2-0140.R.02-L20-3D HP

Parafuso
Acessorios @
WC..0202 d1=14-175 HTP.020-27 T6-F
WC..0302 d1=18-23.5 HTP.020-41 T7-F
WC..0503 d1=24-30 HTP.020-03 T7-F
WC..0603 d1=31-41 HTP.020-32 T15-F
WC..07T3 d1=42-53 7722112/M4X10.5/TX15 T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas

5B B }‘ A2~ A19

Ferramentas
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 410.2 - 4xD

- il
@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-53mm 4xD *04mm || o 9. 5um || Emulsdo dA=hé
-0, mm

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
I
| D410.2-0140.R.02-L20-4D HP 14 122 72 59 25 20 18.0
D410.2-0145.R.02-L20-4D HP N 145 125 75 61 25 20 185
D410.2-0150.R.02-L20-4D HP 15 127 77 63 25 20 186
D410.2-0155.R.02-L20-4D HP ) 15,5 129 79 65 25 20 19.1
D410.2-0160.R.02-L20-4D HP | \ycaT 0202 16 132 82 67 25 20 19.0
D410.2-0165.R.02-L20-4DHP | WCMT 0202 16,5 134 84 69 25 20 195
D410.2-0170.R.02-L20-4D HP 17 136 86 71 25 20 194
D410.2-0175.R.02-L25-4D HP 175 143 89 73 32 25 19.9
D410.2-0180.R.03-L25-4D HP 18 145 91 75 32 25 22.0
D410.2-0185.R.03-L25-4D HP 185 147 93 77 32 25 225
D410.2-0190.R.03-L25-4D HP 19 149 95 79 32 25 226
D410.2-0195.R.03-L25-4D HP o~ 195 149 95 79 32 25 23.1
D410.2-0200.R.03-L25-4D HP 20 155 101 84 32 25 232
D410.2-0210.R.03-L25-4D HP 21 159 105 87 32 25 23.6
D410.2-0215.R.03-L25-4D HP WSE”I gggg 215 159 105 87 32 25 241
D410.2-0220.R.03-L25-4D HP 22 163 109 91 32 25 24.0
D410.2-0225.R.03-L25-4D HP 25 163 109 91 32 25 245
D410.2-0230.R.03-L25-4D HP 23 168 114 95 32 25 246
D410.2-0235.R.03-L25-4D HP 235 168 114 95 32 25 25.1
D410.2-0240.R.05-L25-4D HP 24 173 119 100 32 25 28.6
D410.2-0250.R.05-L25-4D HP a 25 178 124 104 32 25 294
D410.2-0260.R.05-L32-4D HP 26 188 128 107 40 32 30.0
D410.2-0270.R.05-L32-4D HP 27 192 132 111 40 32 30.6
D410.2-0280.R.05-L32-4D HP | WCMT 0503 28 197 147 115 40 32 31.2
D410.2-0290.R.05-L32-4D HP | WCGT 0503 29 201 141 119 40 32 32,0
D410.2-0300.R.05-L32-4D HP 30 207 147 124 40 32 36.4
D410.2-0310.R.06-L40-4D HP 31 222 152 128 495 40 374
D410.2-0320.R.06-L40-4D HP 32 226 156 132 495 40 384
D410.2-0330.R.06-L40-4D HP 33 231 161 136 495 40 39.0
D410.2-0340.R.06-L40-4D HP N 34 235 165 140 495 40 394
D410.2-0350.R.06-L40-4D HP 35 240 170 144 495 40 40.0
D410.2-0360.R.06-L40-4D HP 36 245 175 148 495 40 404
D410.2-0370.R.06-L40-4D HP | WCGT 0603 37 249 179 152 49.5 40 40.8
D410.2-0380.R.06-L40-4D HP | WCMT 0603 38 254 184 156 495 40 412
D410.2-0390.R.06-L40-4D HP 39 258 188 160 495 40 418
D410.2-0400.R.06-L40-4D HP 40 263 193 164 495 40 424
D410.2-0410.R.06-L40-4D HP 41 268 198 168 495 40 43.0

@ Hard-Tools



Sistema de Fixacao

VAR DRILLING @

por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)

Produtos Pastilha

ds

D410.2-0420.R.07-L50-4D HP 42 282 202 172 168 62.5 50 47.0
D410.2-0430.R.07-L50-4D HP 43 287 207 176 172 62.5 50 47.6
D410.2-0440.R.07-L50-4D HP 44 291 211 180 176 62.5 50 48.0
D410.2-0450.R.07-L50-4D HP 45 297 217 185 180 62.5 50 48.8
D410.2-0460.R.07-L50-4D HP 46 302 222 189 184 62.5 50 49.6
D410.2-0470.R.07-L50-4D HP &) 47 306 226 193 188 62.5 50 50.0

D410.2-0480.R.07-L50-4D HP 48 311 231 197 192 62.5 50 50.8

D410.2-0490.R.07-L50-4D HP wgﬁ-{- gﬁg 49 315 235 201 196 62.5 50 51.4
D410.2-0500.R.07-L50-4D HP 50 320 240 205 200 62.5 50 52.0
D410.2-0510.R.07-L50-4D HP 51 325 245 209 204 62.5 50 52.4
D410.2-0520.R.07-L50-4D HP 52 329 249 213 208 62.5 50 53.2
D410.2-0530.R.07-L50-4D HP 53 334 254 217 212 62.5 50 54.0

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D410.2-0140.R.02-L20-4D HP

Parafuso

Acessorios

WC..0202 d1=14-17.5 HTP.020-27 T6-F

WC..0302 d1=18-23.5 HTP.020-41 T7-F

WC..0503 d1=24-30 HTP.020-03 T7-F

WC..0603 d1=31-41 HTP.020-32 T15-F

WC..07T3 d1=42-53 7722112/M4X10.5/TX15 T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas

DI R A2~ n19

Ferramentas
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ORNVIVAN DRILLING

Maxi-Drilling D 411.2 - 3xD

Sistema de Fixacao

por Parafuso Torx

d1

A A

dA
d2

Hard-Tools

@ daBroca || Profundidade

do Furo

14 - 44 mm 3xD

Tolerancia
do Furo
+0,3mm
-0,1 mm

Acabamento
Superficial

Ra1-3pum

Fluido de

Emulsao

Tolerancia

dA =h6

Dimenso6es (mm)

Produtos Pastilha

D411.2-0140.R.04-L20-3D HP 14 116 48 66 20 30 145
D411.2-0145.R.04-L20-3D HP 145 119 51 69 20 30 15
D411.2-0150.R.04-L20-3D HP 15 119 50 69 20 30 155 9
D411.2-0155.R.04-L20-3D HP | SCLT 042204 | 155 122 54 72 20 30 16
D411.2-0160.R.04-L20-3D HP 16 122 54 72 20 30 16.5
D411.2-0165.R.05-L20-3D HP 16.5 125 57 75 20 30 17
D411.2-0170.R.05-L20-3D HP 17 125 57 75 20 30 175 9
D411.2-0175.R.05-L25-3D HP 175 134 60 78 25 30 18
D411.2-0180.R.05-L25-3D HP | SCHT 052404 | 4g 134 60 78 25 30 185
D411.2-0185.R.06-L25-3D HP 185 137 63 81 25 30 19
D411.2-0190.R.06-L25-3D HP @ 19 137 63 81 25 30 195
D411.2-0195.R.06-L25-3D HP 195 140 66 84 25 30 20 9
D411.2-0200.R.06-L25-3D HP | SCLT 062806 | 20 140 66 84 25 30 205
D411.2-0205.R.06-L25-3D HP 205 143 69 87 25 30 21
D411.2-0210.R.07-L25-3D HP 21 143 69 87 25 30 215
D411.2-0215.R.07-L25-3D HP 215 146 72 90 25 30 22
D411.2-0220.R.07-L25-3D HP 2 146 72 90 25 30 25 9
D411.2-0225.R.07-L25-3D HP 25 149 75 93 25 30 23
D411.2-0230.R.07-L25-3D HP | SCLTO073206 | 23 149 75 93 25 30 235
D411.2-0235.R.07-L32-3D HP 235 156 78 9% 32 39 24
D411.2-0240.R.07-L32-3D HP 24 156 78 9 32 39 245
D411.2-0245.R.08-L32-3D HP 25 159 81 99 32 39 25
D411.2-0250.R.08-L32-3D HP 25 159 81 99 32 39 255
D411.2-0255.R.08-L32-3D HP @ 255 162 84 102 32 39 26
D411.2-0260.R.08-L32-3D HP 26 162 84 102 32 39 26.5 9
D411.2-0265.R.08-L32-3D HP | SCLT 083608 |96 5 165 87 105 32 39 27
D411.2-0270.R.08-L32-3D HP 27 165 87 105 32 39 275
D411.2-0280.R.08-L32-3D HP 28 168 90 108 32 39 285
D411.2-0290.R.10-L32-3D HP 29 171 93 111 32 39 295
D411.2-0300.R.10-L32-3D HP 30 179 9% 119 32 39 305
D411.2-0310.R.10-L32-3D HP 31 182 99 122 32 39 315 9
D411.2-0320R 10-L32.3DHP | (.| 32 185 102 125 32 39 325
D411.2-0330.R.10-L40-3D HP 33 196 105 128 40 50 335
D411.2-0340.R.10-L40-3D HP 34 199 108 131 40 50 345
D411.2-0350.R.12-L40-3D HP 35 202 11 134 40 50 355
D411.2-0360.R.12-L40-3D HP | SCLT 125008 3¢ 205 114 137 40 50 36.5 2

C10

Ferramentas

Hard-Tools




Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx YINAEDRILLING I ®

Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di

D411.2-0370.R.12-L40-3D HP 37 218 116 150 40 50 375
D411.2-0380.R.12-L40-3D HP 38 21 | 120 | 183 40 50 | 385 9
D411.2-0390.R.12-L40-3D HP 39 224 123 156 40 50 395
D411.2-0400.R.12-L40-3D HP | SCLT 125008 | 40 227 126 159 40 50 405
D411.2-0410.R.12-L40-3D HP 41 230 129 162 40 50 415
D411.2-0420.R.12-L40-3D HP 42 233 132 165 40 50 425 9
D411.2-0430.R.12-L40-3D HP 43 236 135 168 40 50 435
D411.2-0440.R 12-L40-3D HP | SCLT 125008 ™4 239 138 171 40 50 445
D411.2-0450.R.07-4-L50-3D HP 45 255 140 175 50 625 | 455
D411.2-0460.R.07.4-L50-3D HP 46 258 143 178 50 625 | 465 2
D411.2-0470.R.07.4-L50-3D HP | SCLT 073206 | 47 261 146 181 50 625 | 475
D411.2-0480.R.08.4-L50-3D HP 48 265 150 185 50 625 | 485
D411.2-0490.R.08.4-L50-3D HP 49 267 152 187 50 625 | 495
D411.2-0500.R.08.4-L50-3D HP 50 270 156 190 50 625 | 505 .
D411.2-0510.R.08.4-L50-3D HP 51 273 158 193 50 625 | 515
D411.2-0520.R.08.4-L50-3D HP | SCLT 083608 | 5 276 161 196 50 625 | 525
D411.2-0530.R.08.4-L50-3D HP 53 280 164 200 50 625 | 535
D411.2-0540.R.10.4-L50-3D HP 54 284 167 204 50 625 | 545
D411.2-0550.R.10.4-L50-3D HP 55 285 170 205 50 625 | 555 —
D411.2-0560.R.10.4-L50-3D HP 56 288 173 208 50 625 | 565 4
D411.2-0570.R.10.4-L50-3D HP | SCLT 104208 | 57 291 176 211 50 625 | 575
D411.2-0580.R.10.4-L50-3D HP 58 204 179 214 50 625 | 585

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de D411.2-0140.R.04-L20-3D HP

Acessorios

SCLT 042204 d1=14-16 10001230/M1.8X3.8/TX06

SCLT 052404 d1=16.5-18 7815110/M2.0X4.0/TX06 TX6-F
SCLT 062806 d1=18.5-20.5 7722113/M2.2X5.0/TX07 TX7-F
SCLT 073206 d1=21-24/45-47 7815101/M2.5X6.0/TX08 TX8-F
SCLT 083608 d1=24.5-28/48-53 7883203/M3.0X7.3/TX08 TX8-F
SCLT 104208 d1=29-34 7722111/M3.5X7.2/TX15 TX15-F
SCLT 104208 d1=>54-58 7722111/M4.0X7.2/TX15 TX15-F
SCLT 125008 d1=35-44 7822114/M4.5X10.5/TX20 TX20-F

Pastilha Informagdes Técnicas

7, B8, B9

10,011,212 | Y| A2~ A19
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 411.2 - 4xD

di
°

Hard-Tools

dA
d2

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-44 mm 4xD *04mm | o 4-3um || Emulsio dA=hé
-0, mm

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
l1
| D411.2-0140.R.04-L20-4D HP 14 130 62 80 20 30 145
D411.2-0145.R.04-L20-4D HP 145 134 66 84 20 30 15
D411.2-0150.R.04-L20-4D HP 15 134 66 84 20 30 155 2
D411.2-0155.R.04-L.20-4D HP | SCLT042204 | 155 138 70 88 20 30 16
D411.2-0160.R.04-L20-4D HP 16 138 70 88 20 30 16.5
D411.2-0165.R.05-L20-4D HP 16.5 142 74 92 20 30 17
D411.2-0170.R.05-L20-4D HP 17 142 74 92 20 30 175 2
D411.2-0175.R.05-L25-4D HP 175 152 78 9% 25 30 18
D411.2-0180.R.05-L254D HP | SC-T %2404 7 qg 152 78 % 25 30 185
D411.2-0185.R.06-L25-4D HP 185 155 81 99 25 30 19
D411.2-0190.R.06-L25-4D HP 19 156 82 100 25 30 195
D411.2-0195.R.06-L25-4D HP 19.5 159 85 103 25 30 20 2
D411.2-0200.R.06-L25-4D HP | SCLT 062806 20 160 86 104 25 30 20.5
D411.2-0205.R.06-L25-4D HP 205 162 88 106 25 30 21
D411.2-0210.R.07-L25-4D HP 21 164 89 108 25 30 215
D411.2-0215.R.07-L25-4D HP 215 168 93 112 25 30 2
D411.2-0220.R.07-L25-4D HP 22 170 94 114 25 30 225 2
D411.2-0225.R.07-L25-4D HP 225 172 96 116 25 30 23
D411.2-0230.R.07-L25-4D HP | SCLT 073206 23 174 98 118 25 30 235
D411.2-0235.R.07-L32-4D HP 235 180 100 120 32 39 24
D411.2-0240.R.07-L32-4D HP 24 182 102 122 32 39 245
D411.2-0245.R.08-L32-4D HP 245 183 104 123 32 39 25
D411.2-0250.R.08-L32-4D HP 25 184 105 124 32 39 255
D411.2-0255.R.08-L32-4D HP 255 186 108 126 32 39 26
D411.2-0260.R 08-L32-4DHP | - 0.0 | 26 190 110 130 32 39 265 2
D411.2-0265.R.08-L32-4D HP 265 194 112 134 32 39 27
D411.2-0270.R.08-L32-4D HP 27 198 114 138 32 39 275
D411.2-0280.R.08-L32-4D HP 28 202 118 142 32 39 285
 D411.2-0290.R.10-L32-4D HP | 29 206 122 146 32 39 295
D411.2-0300.R.10-L32-4D HP 30 209 125 149 32 39 30.5
 D411.2-0310.R.10-L32-4D HP | 31 220 130 160 32 39 315 2
D411.2-0320.R.10-L32-4D HP | SCLT 104208 | 32 225 134 165 32 39 325
D411.2-0330.R.10-L40-4D HP 33 229 138 161 40 50 335
D411.2-0340.R.10-L40-4D HP 34 233 142 165 40 50 345
D411.2-0350.R.12-L40-4D HP 35 245 146 177 40 50 35.5
D411.2-0360RA2-L40-4D HP | o' 2% |35 248 | 150 | 180 40 50 366 | 2
C 1 2 Ferramentas

Hard-Tools



Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)

WIVAM DRILLING

Produtos Pastilha
di
D411.2-0370.R.12-L40-4D HP 37 252 154 184 40 50 375
D411.2-0380.R.12-L40-4D HP 38 255 158 187 40 50 385 2
D411.2-0390.R.12-L40-4D HP | SCLT 125008 | 39 260 162 192 40 50 395
D411.2-0400.R.12-L40-4D HP 40 267 166 199 40 50 405
D411.2-0410.R.12-L40-4D HP 41 275 170 207 40 50 415
D411.2-0420.R.12-L40-4D HP 42 282 174 214 40 50 425 2
D411.2.0430.R.12-L40-4D HP | scLT 125008 | 43 287 178 219 40 50 435
D411.2.0440.R.12-L40-4D HP 44 291 182 223 40 50 445
D411.2.0450.R.07.4-L50-4D HP 45 300 186 219 50 62.5 455
D411.2.0460.R.07.4-L50-4D HP 46 303 190 223 50 62.5 46.5 4
D411.2.0470.R.07.4-L50-4D HP | SCLT 073206 | 47 307 194 227 50 62.5 475
D411.2.0480.R.08.4-L50-4D HP 48 311 198 231 50 62.5 485
D411.2.0490.R.08.4-L50-4D HP 49 315 202 235 50 625 495
D411.2.0500.R.08.4-L50-4D HP 50 319 206 239 50 62.5 50.5 4
D411.2.0510.R.08.4-L50-4D HP 51 323 210 243 50 62.5 515
D411.2.0520.R.08.4-L50-4D HP | SCLT 083608 52 327 214 247 50 62.5 52,5
D411.2.0530.R.08.4-L50-4D HP 53 331 218 251 50 62.5 535
D411.2.0540.R.10.4-L50-4D HP 54 335 222 255 50 62.5 545
D411.2.0550.R.10.4-L50-4D HP 55 339 226 259 50 62.5 555
D411.2.0560.R.10.4-L50-4D HP 56 343 230 263 50 62.5 56.5 4
D411.2.0570.R.10.4-L50-4D HP | SCLT 104208 | 57 347 234 267 50 62.5 575
D411.2.0580.R.10.4-L50-4D HP 58 351 238 271 50 62.5 585

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D411.2-0140.R.04-L20-4D HP

Acessorios

Parafuso

SCLT042204 d1=14-16 10001230/M1.8X3.8/TX06 T6-F
SCLT052404 d1=16.5-18 7815110/M2.0X4.0/TX06 T6-F
SCLT062806 d1=185-205 7722113/M2.2X5.0TX07 T7-F
SCLT073206 d1=21-24/45-47 7815101/M2.5X6.0/TX08 TX-8
SCLT083608 d1=245-28/48-53 7883203/M3.0X7.3/TX08 T8-F
SCLT104208 d1=29-34 7722111/M3.5X7.2/T15 TX-15
SCLT104208 d1=54-58 T722111IM4XT 2TX15 TX-15
SCLT125008 d1=35-44 7822114/IM4.5X10.5/T20 TX-20
Pastilha Informacdes Técnicas
To, i | A2-~A19
10,711, 712 b
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 411.2 - 5xD
3 ° e 3|8
®
12
13
11
@ da Broca Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-58 mm 5xD * g: MM || Ra1-3pm || Emulsdo dA=hé
=0,Tmm
Dimensoes (mm
Produtos Pastilha il
l1
| D411.2-0140.R.04-L20-5D HP 14 136 70 86 20 30 14.5
D411.2-0145.R.04-L20-5D HP 145 139 72 89 20 30 15
D411.2-0150.R.04-L20-5D HP 15 142 75 92 20 30 155 9
D411.2-0155.R.04-L20-5D HP | SCLT042204 | 155 145 78 95 20 30 16
D411.2-0160.R.04-L20-5D HP 16 148 80 98 20 30 16.5
D411.2-0165.R.05-L20-5D HP 165 151 83 101 20 30 17
D411.2-0170.R.05-L20-5D HP 17 153 85 103 20 30 175 9
D411.2-0175.R.05-L25-5D HP 175 163 88 107 25 30 18
D411.2-0180.R 05-L25-5D HP | “C-T 092404 |~ qg 165 90 109 25 30 185
D411.2-0185.R.06-L25-5D HP 185 168 93 112 25 30 19
D411.2-0190.R.06-L25-5D HP 19 170 95 114 25 30 195
D411.2-0195.R.06-L25-5D HP 195 174 97 118 25 30 20 9
D411.2-0200.R.06-L25-5D HP | SCLT062806 | 20 177 100 121 25 30 205
D411.2-0205.R.06-L25-5D HP 205 182 103 126 25 30 21
D411.2-0210.R.07-L25-5D HP 21 182 105 126 25 30 215
D411.2-0215.R.07-L25-5D HP 215 187 108 131 25 30 22
D411.2-0220.R.07-L25-5D HP 2 187 | 110 | 131 25 30 225 )
D411.2-0225.R.07-L25-5D HP 25 194 113 138 25 30 23
D411.2-0230.R.07-L25-5D HP | SCLT073206 | 23 194 116 138 25 30 235
D411.2-0235.R.07-L32-5D HP 235 199 118 143 32 39 24
D411.2-0240.R.07-L32-5D HP 24 199 120 143 32 39 245
D411.2-0245.R.08-L32-5D HP 245 205 123 149 32 39 25
D411.2-0250.R.08-L32-5D HP 25 205 125 149 32 39 255
D411.2-0255.R.08-L32-5D HP 255 214 128 154 32 39 26
D411.2-0260R08-L32-5DHP | - .. | 26 214 130 154 32 39 26.5 9
D411.2-0265.R.08-L32-5D HP 26.5 219 133 159 32 39 27
D411.2-0270.R.08-L32-5D HP 27 219 135 159 32 39 275
D411.2-0280.R.08-L32-5D HP 28 225 140 165 32 39 285
D411.2-0290.R.10-L32-5D HP 29 231 146 171 32 39 295
D411.2-0300.R.10-L32-5D HP 30 237 150 177 32 39 30.5
D411.2-0310.R.10-L32-5D HP 31 253 155 183 32 39 315 9
D411.2-0320.R.10-L32-5D HP | SCLT 104208 32 258 160 188 32 39 325
D411.2-0330.R.10-L40-5D HP 33 264 165 194 40 50 335
D411.2-0340.R.10-L40-5D HP 34 270 170 200 40 50 345
D411.2-0350.R.12-L40-5D HP 35 276 175 206 40 50 35.5
D411.2-0360.RA2-L40-5D Hp | SC- 125008 |35 282 | 180 | 212 40 50 %5 | 2
C 1 4 Ferramentas
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Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)

WIVAM DRILLING

Produtos Pastilha
di
D411.2-0370.R.12-L40-5D HP 37 286 185 216 40 50 375
D411.2-0380.R.12-L40-5D HP 38 292 190 222 40 50 38.5 2
D411.2-0390.R.12-L40-5D HP 39 298 195 228 40 50 39.5
D411.2-0400.R.12-L40-5D HP 40 304 200 234 40 50 405
D411.2-0410.R12-L40-5DHP | (. -.oo000 41 310 205 240 40 50 415
D411.2-0420.R.12-L40-5D HP 42 325 210 245 40 50 425 2
D411.2.0430.R.12-L40-5D HP 43 331 215 251 40 50 435
D411.2.0440.R.12-L40-5D HP 44 337 220 257 40 50 44,5
D411.2.0450.R.07.4-L50-5D HP 45 344 231 264 50 62.5 455
D411.2.0460.R.07.4-L50-5D HP 46 350 236 269 50 62.5 465 4
D411.2.0470.R.07.4-L50-5D HP | SCLT 073206 47 354 241 274 50 62.5 475
D411.2.0480.R.08.4-L50-5D HP 48 360 246 279 50 62.5 485
D411.2.0490.R.08.4-L50-5D HP 49 364 251 284 50 62.5 495
D411.2.0500.R.08.4-L50-5D HP 50 370 256 289 50 62.5 50.5 4
D411.2.0510.R.08.4-L50-5D HP 51 374 261 294 50 62.5 51.5
D411.2.0520.R.08.4-L50-5D HP | SCLT 083608 52 380 266 300 50 62.5 525
D411.2.0530.R.08.4-L50-5D HP 53 384 271 304 50 62.5 53.5
D411.2.0540.R.10.4-L50-5D HP 54 390 276 309 50 62.5 545
D411.2.0550.R.10.4-L50-5D HP 55 394 281 314 50 62.5 55.5
D411.2.0560.R.10.4-L50-5D HP 56 400 286 319 50 62.5 56.5 4
D411.2.0570.R.10.4-L50-5D HP | SCLT 104208 57 404 291 324 50 62.5 57.5
D411.2.0580.R.10.4-L50-5D HP 58 410 296 329 50 62.5 58.5

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D411.2-0140.R.04-L20-5D HP

Acessorios

Parafuso

SCLT042204 d1=14-16 10001230/M1.8X3.8/TX06 T6-F
SCLT052404 d1=16.5-18 7815110/M2.0X4.0/TX06 T6-F
SCLT062806 d1=185-205 7722113/M2.2X5.0TX07 T7-F
SCLT073206 d1=21-24/45-47 7815101/M2.5X6.0/TX08 TX-8
SCLT083608 d1=245-28/48-53 7883203/M3.0X7.3/TX08 T8-F
SCLT104208 d1=29-34 7722111/M3.5X7.2/T15 TX-15
SCLT104208 d1=54-58 T722111IM4XT 2TX15 TX-15
SCLT125008 d1=35-44 7822114/IM4.5X10.5/T20 TX-20
Pastilha Informacdes Técnicas
To, i | A2-~A19
10,711, 712 b

Ferramentas
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ORNVIVAN DRILLING

Maxi-Drilling D 412.2 - 2xD

Sistema de Fixacao

por Parafuso Torx

di

Hard-Tools

dA
d2

C16

@ daBroca || Profundidade

do Furo

Tolerancia
do Furo
+0,3mm
0mm

14-41 mm 2xD

Fluido de
Corte

Acabamento
Superficial

Ra1-3pum Emulsao

Tolerancia

dA =h6

Dimensdes (mm)

Produtos Pastilha
D412.2-0140.R.04-L20-2D HP 14 95 28 45 20 30 14.5
D412.2-0145.R.04-L20-2D HP 145 20 30
D412.2-0150.R.04-L20-2D HP | SONT 042105 15 97 30 47 20 30 15.5
D412.2-0155.R.04-L20-2D HP 155 20 30
D412.2-0160.R.05-L20-2D HP 16 99 32 49 20 30 16.5
D412.2-0165.R.05-L20-2D HP 165 20 30
D412.2-0170.R.05-L20-2D HP | SONT 052306 17 101 34 51 20 30 175
D412.2-0175.R.05-L20-2D HP 175 20 30
D412.2-0180.R.06-L25-2D HP 18 111 36 55 25 32 185
D412.2-0185.R.06-L25-2D HP 185 25 32
D412.2-0190.R.06-L25-2D HP 19 113 38 57 25 32 195
D412.2-0195.R06-L25-2D HP | oo\ oeosgs | 195 25 32
D412.2-0200.R.06-L25-2D HP 20 115 40 59 25 32 205
D412.2-0205.R.06-L25-2D HP 20,5 25 32
D412.2-0210.R.07-L25-2D HP 21 117 42 61 25 32 215
D412.2-0215.R.07-L25-2D HP 215 25 32
D412.2-0220.R.07-L25-2D HP 22 119 44 63 25 32 25
D412.2-0225.R.07-L25-2D HP 25 25 32
D412.2-0230.R 07-L25-2D HP | SO 0207 23 121 46 65 25 32 235
D412.2-0235.R.07-L25-2D HP 235 25 32
D412.2-0240.R.08-L32-2D HP 24 131 48 71 32 40 245
D412.2-0245.R.08-L32-2D HP 245 32 40
D412.2-0250.R.08-L32-2D HP 25 133 50 73 32 40 255
D412.2-0255.R.08-L32-2D HP 25,5 32 40
D412.2-0260.R.08-L32-2D HP 26 135 52 75 32 40 26.5
D412.2-0265.R.08-L32-2D HP | SONT 083308 | 55 32 40
D412.2-0270.R.08-L32-2D HP 27 137 54 77 32 40 275
D412.2-0275.R.08-L32-2D HP 275 32 40
D412.2-0280.R.09-L32-2D HP 28 139 56 79 32 40 285
D412.2-0285.R.09-L32-2D HP 285 32 40
D412.2-0290.R.09-L32-2D HP 29 141 58 81 32 40 295
D412.2-0295.R.09-L32-2D HP 285 32 40
D412.2-0300.R.09-L32-2D HP 30 143 60 83 32 40 305
D412.2-0305.R.09-L322D HPp | 01 093808 |57 32 40
D412.2-0310.R.09-L32-2D HP 31 145 62 85 32 40 315
D412.2-0315.R.09-L32-2D HP 315 32 40

Ferramentas
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Sistema de Fixac&o [YINGBDRILLING C

por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)

Produtos Pastilha
di
D412.2-0320.R 09-L32-2D HP 32 147 64 87 32 40 325
D412.2-0325.R.09-L32-2D Hp | SONT 093808 o5 32 40
D412.2-0330.R 10-L40-2D HP 33 160 66 %2 40 50 335
D412.2-0335.R 10-L40-2D HP 335 40 50
D412.2-0340.R 10-L40-2D HP 34 162 68 % 40 50 345
D412.2-0345.R 10-L40-2D HP 345 40 50
D412.2-0350.R 10-L40-2D HP 35 164 70 % 40 50 355
D412.2-0355.R.10-L40-2D HP | SONT 104408 a5 5 40 50
D412.2-0360.R 10-L40-2D HP 36 166 72 % 40 50 365
D412.2-0365.R 10-L40-2D HP 365 40 50
D412.2-0370.R 12-L40-2D HP 37 172 74 104 40 56 375
D412.2-0380.R 12-L40-2D HP 38 174 76 106 40 56 365
D412.2-0390.R 12-L40-2D HP 39 176 78 108 40 56 395
D412.2-0400RA2-L40-2D HP | SONT 124510 | 40 178 80 110 40 56 405
D412.2-0410.R 12-L40-2D HP 41 180 82 12 40 56 M5

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D412.2-0340.R.10-L40-2D HP

- Parafuso Chave I
Acessorios & %
SONT042205 d1=14-155 11807480 TX6-367
SONT052306 d1=16-175 11807480 TX6-367
SONT062506 d1=18-205 11684214 TX7-367
SONT072907 d1=21-235 11684214 TX7-367
SONT083308 d1=24-215 11684216 TX8-367
SONT093808 d1=28-32 11227305 TX9-367
SONT104408 d1=325-36.5 11610311 TX15-367
SONT124510 d1=37-41 11610311 TX15-367
Pastilha Informagdes Técnicas
1o, 011, 12 >
. B11, A2~ A19
13 v
Ferramentas C 1 7
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 412.2 - 3xD

s hd e 38

@
12
13
11
@ da Broca Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-63mm 3xD * 3’3 MM | Ra1-3pm || Emulsdo dA=hé
mm
Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di h
D412.2-0140.R.04-L20-3D HP 14 109 42 59 20 30 145
D412.2-0145.R.04-L20-3D HP 145 111 44 61 20 30 15
D412.2-0150.R.04-L20-3DHP | <\ oo o 15 112 45 62 20 30 15.5
D412.2-0155.R.04-L20-3D HP 15.5 114 47 64 20 30 16
D412.2-0160.R.04-L20-3D HP 16 115 48 65 20 30 16.5
D412.2-0165.R.05-L20-3D HP 16.5 17 50 67 20 30 17
D412.2-0170.R.05-L20-3D HP 17 118 51 68 20 30 175
D412.2-0175.R.05-L25-3D HP | SONT 052308 ™75 120 53 70 20 30 18
D412.2-0180.R.05-L25-3D HP 18 128 54 72 25 30 18.5
D412.2-0185.R.06-L25-3D HP 18.5 130 56 74 25 30 19
D412.2-0190.R.06-L25-3D HP 19 131 57 75 25 30 19.5
D412.2-0195.R.06-L25-3DHP | sonT 062506 | 19:5 133 59 77 25 30 20
D412.2-0200.R.06-L25-3D HP 20 134 60 78 25 30 205
D412.2-0205.R.06-L25-3D HP 205 136 62 80 25 30 21
D412.2-0210.R.07-L25-3D HP 21 138 63 82 25 30 215
D412.2-0215.R.07-L25-3D HP 215 140 65 84 25 30 22
D412.2-0220.R.07-L25-3D HP 22 141 66 85 25 30 22.5
D412.2-0225.R.07-L25-3D HP 225 143 68 87 25 30 23
D412.2-0230.R.07-L25-3D HP | SONT 072907 755 144 69 88 25 30 235
D412.2-0235.R.07-L32-3D HP 235 146 71 90 25 39 24
D412.2-0240.R.07-L32-3D HP 24 155 72 95 32 39 245
D412.2-0245.R.08-L32-3D HP 245 157 74 97 32 39 25
D412.2-0250.R.08-L32-3D HP 25 158 75 98 32 39 255
D412.2-0255.R.08-L32-3D HP 255 160 77 100 32 39 26
D412.2-0260.R.08-L32-3D HP 26 161 78 101 32 39 26.5
D412.2-0265.R.08-L32-3D HP | SONT 083308 | 265 163 80 103 32 39 27
D412.2-0270.R.08-L32-3D HP 27 164 81 104 32 39 275
D412.2-0275.R.08-L32-3D HP 275 166 83 106 32 39 285
D412.2-0280.R.08-L32-3D HP 28 167 84 107 32 39 29
D412.2-0285.R.08-L32-3D HP 285 169 86 109 32 39 295
D412.2-0290.R.10-L32-3D HP 29 170 87 110 32 39 30
D412.2-0295.R.10-L32-3D HP 295 172 89 112 32 39 305
D412.2-0300.R.10-L32-3D HP 30 173 90 113 32 50 31
D412.2-0305.R10-L32:3D HP | SON1 093808 g 175 92 115 32 50 315
D412.2-0310.R.10-L32-3D HP 31 176 93 116 32 50 32
D412.2-0315.R.10-L32-3D HP 315 178 95 118 32 50 325
C 1 8 Ferramentas
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Sistema de Fixac&o [YINGBDRILLING C

por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di
D412.2-0320.R.10-L32-3D HP | SONT 093808 32 179 9 119 32 40 32.5
D412.2-0325.R.10-L40-3D HP 32.5 192 08 124 40 50 33
D412.2-0330.R.10-L40-3D HP 33 193 99 125 40 50 335
D412.2-0335.R.10-L40-3D HP 33.5 195 101 127 40 50 34
D412.2-0340.R.10-L40-3D HP 34 196 102 128 40 50 345
D412.2-0345.R.10-L40-3D HP 345 198 104 130 40 50 35
D412.2-0350.R.12-L40-3D HP | SONT 104408 35 199 105 131 40 50 35.5
D412.2-0355.R.12-L40-3D HP 35.5 201 107 133 40 50 36
D412.2-0360.R.12-L40-3D HP 36 202 108 134 40 50 36.5
D412.2-0365.R.12-L40-3D HP 36.5 204 110 136 40 50 37
D412.2-0370.R.12-L40-3D HP 37 211 M 141 40 56 375
D412.2-0380.R.12-L40-3D HP 38 214 114 144 40 56 385
D412.2-0390.R.12-L40-3D HP 39 217 17 147 40 56 39.5
D412.2-0400.R.12-L40-3D HP | SONT 124510 40 220 120 150 40 56 40.5
D412.2-0410.R.12-L40-3D HP 41 223 123 153 40 56 415
D412.2-0420.R.13-L40-3D HP 42 229 126 159 40 60 425
D412.2.0430.R.13-L40-3D HP @ 43 232 129 162 40 60 435
D412.2.0440.R.13-L40-3D HP 44 235 132 165 40 60 445
D412.2.0450.R.13-L40-3D HP | SONT 135012 45 238 135 168 40 60 455
D412.2.0460.R.13-L40-3D HP 46 241 138 171 40 60 46.5 —
D412.2.0470.R.15-L40-3D HP 47 245 141 175 40 60 475
D412.2.0480.R.15-L40-3D HP 48 248 144 178 40 60 485
D412.2.0490.R.15-L40-3D HP 49 251 147 181 40 60 495
D412.2.0500.R.15-L40-3D HP 50 254 150 184 40 60 50.5
D412.2.0510.R.15-L40-3D HP 51 257 153 187 40 60 515
D412.2.0520.R.15-L40-3D HP | SONT 155312 52 260 156 190 40 60 525
D412.2.0530.R.15-L40-3D HP 53 263 159 193 40 60 53.5
D412.2.0540.R.15-L40-3D HP 54 266 162 196 40 60 54.5
D412.2.0550.R.17-L40-3D HP 55 270 165 200 40 60 55.5
D412.2.0560.R.17-L40-3D HP 56 273 168 203 40 60 56.5
D412.2.0570.R.17-L40-3D HP 57 276 171 206 40 60 57.5
D412.2.0580.R.17-L40-3D HP 58 279 174 209 40 60 58.5
D412.2.0590.R.17-L40-3D HP 59 282 177 212 40 60 59.5
D412.2.0600.R.17-L40-3D HP | SONT 175612 60 285 180 215 40 62 60.5
D412.2.0610.R.17-L40-3D HP 61 288 183 218 40 62 615
D412.2.0620.R.17-L40-3D HP 62 291 186 221 40 64 62.5
D412.2.0630.R.17-L40-3D HP 63 294 189 224 40 64 63.5
EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D412.2-0530.R.15-L40-3D HP
- Parafuso Chave
Acessorios § %

SONT042205 d1=14-155 11807480 TX6-367

SONT052306 d1=16-17.5 11807480 TX6-367

SONT062506 d1=18-20.5 11684214 TX7-367

SONTO072907 d1=21-235 11684214 TX7-367

SONT083308 d1=24-275 11684216 TX8-367

SONT093808 d1=28-32 11227305 TX9-367

SONT104408 d1=325-36.5 11610311 TX15-367

SONT124510 d1=37-41 11610311 TX15-367

SONT135012 d1=42-46 11801441 TX20-367

SONT155312 d1=47-54 11801441 TX20-367

SONT175612 d1=55-63 11801441 TX20-367

Pastilha Informacdes Técnicas
To, 11 | A2~A19
ig, 11, B12 y
Ferramentas C 1 9
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 412.2 - 4xD

s hd e 38

@
12
13
11
@ da Broca Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-63mm 4xD * 3’3 MM | Ra1-3pm || Emulsdo dA=hé
mm
Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di
D412.2-0140.R.04-L20-4D HP 14 123 56 73 20 30 145
D412.2-0145.R.04-L20-4D HP 145 20 30 15
D412.2-0150.R.04-L20-4DHP | <o\ o 15 127 60 77 20 30 15.5
D412.2-0155.R.04-L20-4D HP 15.5 20 30 16
D412.2-0160.R.05-L20-4D HP 16 131 64 81 20 30 16.5
D412.2-0165.R.05-L20-4D HP 16.5 20 30 17
D412.2-0170.R.05-L20-4D HP 17 135 68 85 20 30 175
D412.2-0175.R.05-L25-4D HP | SONT 052308 ™75 25 32 18
D412.2-0180.R.06-L25-4D HP 18 146 72 90 25 32 185
D412.2-0185.R.06-L25-4D HP 18.5 25 32 19
D412.2-0190.R.06-L25-4D HP 19 150 76 94 25 32 19.5
D412.2-0195.R.06-L25-4DHP | sonT 062506 | 19:5 25 32 20
D412.2-0200.R.06-L25-4D HP 20 154 80 98 25 32 205
D412.2-0205.R.06-L25-4D HP 205 25 32 21
D412.2-0210.R.07-L25-4D HP 21 159 84 103 25 32 215
D412.2-0215.R.07-L25-4D HP 215 25 32 22
D412.2-0220.R.07-L25-4D HP 22 163 88 107 25 32 225
D412.2-0225.R.07-L25-4D HP 225 25 32 23
D412.2-0230.R.07-L25-4D HP | SONT 072807 704 167 92 111 25 32 235
D412.2-0235.R.07-L32-4D HP 235 32 40 24
D412.2-0240.R.08-L32-4D HP 24 179 96 119 32 40 245
D412.2-0245.R.08-L32-4D HP 245 32 40 25
D412.2-0250.R.08-L32-4D HP 25 183 100 123 32 40 255
D412.2-0255.R.08-L32-4D HP 255 32 40 2
D412.2-0260.R.08-L32-4D HP 26 187 104 127 32 40 265
D412.2-0265.R.08-L32-4D HP | SONT 083308 | 265 32 40 27
D412.2-0270.R.08-L32-4D HP 27 191 108 131 32 40 275
D412.2-0275.R.08-L32-4D HP 275 32 40 285
D412.2-0280.R.09-L32-4D HP 28 195 112 135 32 40 29
D412.2-0285.R.09-L32-4D HP 285 32 40 295
D412.2-0290.R.09-L32-4D HP 29 199 116 139 32 40 30
D412.2-0295.R.09-L32-4D HP 295 32 40 305
D412.2-0300.R.09-L32-4D HP 30 203 120 143 32 40 31
D412.2-0305.R.00-L32-4D HP | SON1 093808 g 32 40 315
D412.2-0310.R.09-L32-4D HP 31 207 124 147 32 40 32
D412.2-0315.R.09-L32-4D HP 315 32 40 325
C 2 O Ferramentas
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Sistema de Fixac&o [YINGBDRILLING C

por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di

D412.2-0320.R.09-L32-4D HP | SONT 093808 32 211 128 151 32 40 325
D412.2-0325.R.09-L40-4D HP 325 40 50 33
D412.2-0330.R.10-L40-4D HP 33 226 132 159 40 50 335
D412.2-0335.R.10-L40-4D HP 335 40 50 34
D412.2-0340.R.10-L40-4D HP 34 230 136 162 40 50 345
D412.2-0345.R.10-L40-4D HP 345 40 50 35
D412.2-0350.R.10-L40-4D HP | SONT 104408 35 234 140 166 40 50 355
D412.2-0355.R.10-L40-4D HP 355 40 50 36
D412.2-0360.R.10-L40-4D HP 36 238 144 170 40 50 36.5
D412.2-0365.R.10-L40-4D HP 36,5 40 50 37
D412.2-0370.R.12-L40-4D HP 37 248 148 178 40 56 375
D412.2-0380.R.12-L40-4D HP 38 252 152 182 40 56 385
D412.2-0390.R.12-L40-4D HP 39 256 156 186 40 56 39.5
D412.2-0400.R.12-L40-4D HP | SONT 124510 40 260 160 190 40 56 405
D412.2-0410.R.12-L40-4D HP 41 264 164 194 40 56 415
D412.2-0420.R.13-L40-4D HP 42 271 168 201 40 60 425
D412.2.0430.R.13-L40-4D HP @ 43 275 172 205 40 60 435
D412.2.0440.R.13-L40-4D HP 44 279 176 209 40 60 445
D412.2.0450.R.13-L40-4D HP | SONT 135012 45 283 180 213 40 60 455
D412.2.0460.R.13-L40-4D HP 46 287 184 217 40 60 46.5 —
D412.2.0470.R.15-L40-4D HP 47 292 188 202 40 60 475
D412.2.0480.R.15-L40-4D HP 48 296 192 226 40 60 485
D412.2.0490.R.15-L40-4D HP 49 300 19 230 40 60 495
D412.2.0500.R.15-L40-4D HP 50 304 200 234 40 60 50.5
D412.2.0510.R.15-L40-4D HP 51 308 204 238 40 60 515
D412.2.0520.R.15-L40-4D HP | SONT 155312 52 312 208 242 40 60 525
D412.2.0530.R.15-L40-4D HP 53 316 212 246 40 60 535
D412.2.0540.R.15-L40-4D HP 54 320 216 250 40 60 545

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de D412.2-0530.R.15-L40-4D HP

- Parafuso Chave
Acessorios @ /&9
SONT042205 d1=14-155 11807480 TX6-367
SONT052306 d1=16-175 11807480 TX6-367
SONT062506 d1=18-20.5 11684214 TX7-367
SONT072907 d1=21-235 11684214 TX7-367
SONT083308 d1=24-275 11684216 TX8-367
SONT093808 d1=28-32 11227305 TX9-367
SONT104408 d1=325-36.5 11610311 TX15-367
SONT124510 d1=37-41 11610311 TX15-367
SONT135012 d1=42-46 11801441 TX20-367
SONT155312 d1=47-54 11801441 TX20-367
Pastilha Informagdes Técnicas
16 BIL B2 Q>
. B11, A2~ A19
13 £
Ferramentas C 2 1
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 412.2 - 5xD

s hd e 38

@
12
13
11
@ da Broca Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
14-41mm 5xD * 3’3 MM | Ra1-3pm || Emulsdo dA=hé
mm
Dimensoes (mm)
Produtos Pastilha
di
D412.2-0140.R.04-L20-5D HP 14 137 70 87 20 30 145
D412.2-0145.R.04-L20-5D HP 145 20 30 15
D412.2-0150.R.04-L20-5DHP | <\ oo o 15 142 75 92 20 30 15.5
D412.2-0155.R.04-L20-5D HP 15.5 20 30 16
D412.2-0160.R.05-L20-5D HP 16 147 80 97 20 30 16.5
D412.2-0165.R.05-L20-5D HP 16.5 20 30 17
D412.2-0170.R.05-L20-5D HP 17 152 85 102 20 30 175
D412.2-0175.R.05-L25-5D HP | SONT 052308 ™75 25 32 18
D412.2-0180.R.06-L25-5D HP 18 164 90 108 25 32 18.5
D412.2-0185.R.06-L25-5D HP 18.5 25 32 19
D412.2-0190.R.06-L25-5D HP 19 169 95 113 25 32 19.5
D412.2-0195.R.06-L25-5DHP | sonT 062506 | 19:5 25 32 20
D412.2-0200.R.06-L25-5D HP 20 174 100 118 25 32 205
D412.2-0205.R.06-L25-5D HP 205 25 32 21
D412.2-0210.R.07-L25-5D HP 21 180 105 124 25 32 215
D412.2-0215.R.07-L25-5D HP 215 25 32 22
D412.2-0220.R.07-L25-5D HP 22 184 110 128 25 32 225
D412.2-0225.R.07-L25-5D HP 225 25 32 23
D412.2-0230.R.07-L25-5D HP | SONT 072907 755 189 115 133 25 32 235
D412.2-0235.R.07-L32-5D HP 235 32 40 24
D412.2-0240.R.08-L32-5D HP 24 203 120 143 32 40 245
D412.2-0245.R.08-L32-5D HP 245 32 40 25
D412.2-0250.R.08-L32-5D HP 25 208 125 148 32 40 255
D412.2-0255.R.08-L32-5D HP 255 32 40 2
D412.2-0260.R.08-L32-5D HP 26 212 130 152 32 40 26,5
D412.2-0265.R.08-L32-5D HP | SONT 083308 | 265 32 40 27
D412.2-0270.R.08-L32-5D HP 27 217 135 157 32 40 275
D412.2-0275.R.08-L32-5D HP 275 32 40 285
D412.2-0280.R.09-L32-5D HP 28 221 140 161 32 40 29
D412.2-0285.R.09-L32-5D HP 285 32 40 295
D412.2-0290.R.09-L32-5D HP 29 226 145 166 32 40 30
D412.2-0295.R.09-L32-5D HP 295 32 40 305
D412.2-0300.R.09-L32-5D HP 30 230 150 170 32 40 31
D412.2-0305.R.00-L32.5D HP | SON1 093808 g 32 40 315
D412.2-0310.R.09-L32-5D HP 31 235 155 175 32 40 32
D412.2-0315.R.09-L32-5D HP 315 32 40 325
C 2 2 Ferramentas
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Sistema de Fixac&o [YINGBDRILLING C

por Parafuso Torx

Dimensoes (mm)

Produtos Pastilha
di
D412.2-0320.R.09-L32-5D HP | SONT 093808 32 239 160 179 32 40 325
D412.2-0325.R.09-L40-5D HP 325 40 50 33
D412.2-0330.R.10-L40-5D HP 33 259 165 191 40 50 335
D412.2-0335.R.10-L40-5D HP 335 40 50 34
D412.2-0340.R.10-L40-5D HP 34 264 170 196 40 50 345
D412.2-0345.R.10-L40-5D HP 345 40 50 35
D412.2-0350.R.10-L40-5D HP | SONT 104408 35 269 175 201 40 50 355
D412.2-0355.R.10-L40-5D HP 355 40 50 36
D412.2-0360.R.10-L40-5D HP 36 274 180 206 40 50 36.5
D412.2-0365.R.10-L40-5D HP 36.5 40 50 37
D412.2-0370.R.12-L40-5D HP 37 285 185 215 40 56 375
D412.2-0380.R.12-L40-5D HP 38 290 190 220 40 56 385
D412.2-0390.R.12-L40-5D HP 39 295 195 225 40 56 39.5
D412.2-0400.R.12-L40-5D HP | SONT 124510 40 300 200 230 40 56 40.5
D412.2-0410.R.12-L40-5D HP 41 305 205 235 40 56 415

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de D412.2-0380.R.12-L40-5D HP

Parafuso Chave

Acessorios @ /ﬁ
SONT042205 d1=14-155 11807480 TX6-367
SONT052306 d1=16-175 11807480 TX6-367
SONT062506 d1=18-20.5 11684214 TX7-367
SONT072907 d1=21-23.5 11684214 TX7-367
SONT083308 d1=24-21.5 11684216 TX8-367
SONT093808 d1=28-32 11227305 TX9-367
SONT104408 d1=325-36.5 11610311 TX15-367
SONT124510 d1=37-4 11610311 TX15-367
Pastilha Informagdes Técnicas
7, B8, B9
10,011, 112 R A2~ n19
Ferramentas C 2 3
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Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 415.2 - 1.5xD

Hard-Tools

dAa
d2

@ daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
98-35mm || 15D *0Smm | e 1 3um || Emuisio || da=he
-0,1 mm

Pastilha Dimensodes (mm)

Produtos .

OI0) di h l2 Is da d2 Clmax.
D415.2-0980.R-L20-17-89-1.5D HD | WFD 0980 |  9.80 89 17 39 20 25 11.09
D415.2-1110.R.L20-19-93-1.5DHD | WFD 1110 | 11.10 93 19 43 20 25 12.09
D415.2-1210.R.L20-20-95-1.5D HD | WFD 1210 | 1210 95 20 45 20 25 12.99
D415.2-1300.R.L20-22-96-1.5D HD | WFD 1300 | 13.00 9% 22 46 20 25 14.19
D415.2-1420.R.L20-24-96-1.5D HD | WFD 1420 | 14.20 9% 22 46 20 25 15.49
D415.2-1550.R.L20-25-101-1.5D HD | WFD 1550 15.50 101 25 51 20 25 16.69
D415.2-1670.R.L20-27-103-1.5D HD | WFD 1670 16.70 103 27 53 20 25 17.84
D415.2-1785.R.L25-29-113-1.5D HD | WFD 1785 17.85 113 29 57 25 32 19.39
D415.2-1940.R.L25-32-118-1.5D HD | WFD 1940 19.40 118 32 62 25 32 20.99
D415.2-2100.R.L25-35-122-1.5D HD | WFD 2100 21.00 122 35 66 25 32 22.79
D415.2-2280.R.L25-37-129-1.5D HD | WFD 2280 22.80 129 37 73 25 32 24.59
D415.2-2460.R.L32-41-139-1.5D HD | WFD 2460 24.60 139 41 79 32 40 27.29
D415.2-2730.R.L32-45-148-1.5D HD | WFD 2730 27.30 148 45 88 32 40 29.99
D415.2-3000.R.L40-49-164-1.5D HD | WFD 3000 30.00 164 49 94 40 49.5 32.49
D415.2-3250.R.L40-53-173-1.5D HD | WFD 3250 32.50 173 53 103 40 49.5 35.00

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de D415.2-0980.R-L20-17-89 HD

Parafuso Parafuso Chave Chave

Acessorios & % y
WFD 0980  d1=9.80 HTP.020-05 - T6-B T7-F WFD 20070/T6
WFD 1110 d1=11.10 HTP.020-05 - T6-B T7-F WFD 20070/T6
WFD 1210|  d1=12.10 HTP.020-05 - T6-B T7-F WFD 20070/T6
WFD 1300  d1=13.00 HTP.020-03 - - T7-F WFD 25088/T7
WFD 1420, d1=14.20 HTP.020-03 10001230/M1.8X3.8/TX06 - T6-F / T7-F WFD 25088/T7
WFD 1550  d1=15.50 HTP.020-03 - - T7-F WFD 25088/T7
WFD 1670  d1=16.70 HTP.020-03 - - T7-F WFD 25088/T7
WFD 1785 d1=17.85 HTP.1-832 - T7-B T9-F WFD 30098/T7
WFD 1940  d1=19.40 HTP.1-832 7722113/M2.2X5.0/TX07 T7-B T9-F WFD 30098/T7
WFD 2100  d1=21.00 HTP.1-832 - T7-B T9-F WFD 30098/T7
WFD 2280,  d1=22.80 HTP.1-832 - T7-B T9-F WFD 30098/T7
WFD 2460  d1=24.60 HTP.020-10 - T9-B T15-F WFD 40113/T9
C24
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Sistema de Fixacao

por Parafuso Torx YINAEDRILLING I ®

Parafuso Parafuso

Acessorios @

&

WFD 2730 d1=27.30 HTP.020-10 - T9-B T15-F WFD 40113/T9
WFD 3000 d1=30.00 HTP.020-10 - T9-B T15-F WFD 40113/T9
WFD 3250| d1=32.50 HTP.020-10 - T9-B T15-F WFD 40113/T9
Pastilha Informagdes Técnicas
G0l 14 AR A2~ n19

Ferramentas

Hard-Tools C25



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 415.2 - 3xD

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
98-35mm || 3xD +03mm R 1.3um || Emulsio || da=he
-0,1 mm

Pastilha Dimensdes (mm)
Produtos
m d
_ | D415.2-0980.R-L20-34-106-3D HD WFD 0980 9.80 106 34 56 20 25 11.09
D415.2-1110.R.L20-37-111-3D HD WFD 1110 |  11.10 111 37 61 20 25 12.09
D415.2-1210.R.L20-40-115-3D HD WFD 1210 | 12.10 115 40 65 20 25 12.99
D415.2-1300.R.L20-43-117-3D HD WFD 1300 | 13.00 117 43 67 20 25 14.19
D415.2-1420.R.L20-47-119-3D HD WFD 1420 | 14.20 119 47 69 20 25 15.49
D415.2-1550.R.L20-50-126-3D HD WFD 1550 | 15.50 126 50 76 20 25 16.69
D415.2-1670.R.L20-54-130-3D HD WFD 1670 | 16.70 130 54 80 20 25 17.84
D415.2-1785.R.L25-59-143-3D HD WFD 1785 | 17.85 143 59 87 25 32 19.39
D415.2-1940.R.L25-63-149-3D HD WFD 1940 | 19.40 149 63 93 25 32 20.99
D415.2-2100.R.L25-69-156-3D HD WFD 2100 | 21.00 156 69 100 25 32 22.79
D415.2-2280.R.L25-74-166-3D HD WFD 2280 | 22.80 166 74 110 25 32 24.59
D415.2-2460.R.L32-82-180-3D HD WFD 2460 | 24.60 180 82 120 32 40 27.29
D415.2-2730.R.L32-90-193-3D HD WFD 2730 | 27.30 193 90 133 32 40 29.99
D415.2-3000.R.L40-98-213-3D HD WFD 3000 | 30.00 213 98 143 40 495 32.49
D415.2-3250.R.L40-105-225-3DHD | WFD 3250 | 32.50 225 105 155 40 495 35.00

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D415.2-0980.R-L20-34-106 HD

Parafuso

Acessorios ﬁ %
WFD 0980 d1=9.80 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1110|  d1=11.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1210 d1=12.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1300 d1=13.00 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1420|  d1=14.20 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1550|  d1=15.50 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1670 d1=16.70 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1785 d1=17.85 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 1940|  d1=19.40 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2100| d1=21.00 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2280| d1=22.80 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2460| d1=24.60 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
C 2 6 Ferramentas
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Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx

Acessorios

Parafuso

¢

“2

WIVAM DRILLING

WFD 2730 d1=27.30 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
WFD 30000 d1=30.00 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
WFD 3250) d1=32.50 HTP.020-10 WEFD 40113/T9 T9-B T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas
G0l 14 AR A2~ n19

Ferramentas

Hard-Tools

C

Cc27



(ORNVIN(RDRILLING Sistema de Fixacao

por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 415.2 - 5xD

da
d2

di
|

Hard-Tools

@ daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
98-35mm || 5D +0Smm | R4 3um || Emulsio || da=he
-0, mm

Pastilha Dimensdes (mm)

Produtos m

©® d I 2 Is da d- Amax.

| D415.2-0980.R-L20-55-135-5D HD WFD 0980 9.80 135 55 85 20 25 11.09
D415.2-1110.R.L20-61-135-5D HD WFD 1110 11.10 135 61 85 20 25 12.09
D415.2-1210.R.L20-65-140-5D HD WFD 1210 12.10 140 65 90 20 25 12.99
D415.2-1300.R.L20-71-145-5D HD WFD 1300 13.00 145 71 95 20 25 14.19
D415.2-1420.R.L20-78-150-5D HD WFD 1420 14.20 150 78 100 20 25 15.49
D415.2-1550.R.L20-84-160-5D HD WFD 1550 15.50 160 84 110 20 25 16.69
D415.2-1670.R.L20-89-165-5D HD WFD 1670 16.70 165 89 115 20 25 17.84
D415.2-1785.R.L25-97-181-5D HD WFD 1785 17.85 181 97 125 25 32 19.39
D415.2-1940.R.L25-105-191-5D HD WFD 1940 19.40 191 105 135 25 32 20.99
D415.2-2100.R.L25-114-201-5D HD WFD 2100 21.00 201 114 145 25 32 22.79
D415.2-2280.R.L25-123-215-5D HD WFD 2280 22.80 215 123 159 25 32 24.59
D415.2-2460.R.L32-137-235-5D HD WFD 2460 24.60 235 137 175 32 40 27.29
D415.2-2730.R.L32-150-253-5D HD WFD 2730 27.30 253 150 193 32 40 29.99
D415.2-3000.R.L40-163-278-5D HD WFD 3000 30.00 278 163 208 40 49.5 32.49
D415.2-3250.R.L40-175-295-5D HD WFD 3250 32.50 295 175 225 40 49.5 35.00

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecgas de D415.2-0980.R-L20-55-135 HD

Parafuso

Acessérios & o %
WFD 0980 d1=9.80 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1110 d1=11.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1210| d1=12.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1300 d1=13.00 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1420 d1=14.20 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1550| d1=15.50 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1670 d1=16.70 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1785| d1=17.85 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 1940 d1=19.40 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2100 d1=21.00 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2280 d1=22.80 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2460| d1=24.60 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
C 2 8 Ferramentas
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Sistema de Fixacao

por Parafuso Torx YINAEDRILLING I ®

Parafuso

Acessorios
& S5 a

WFD 2730 | d1=27.30 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
WFD 3000 | d1=30.00 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
WFD 3250 | d1=32.50 HTP.020-10 WEFD 40113/T9 T9-B T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas
G0l 14 AR A2~ n19

Ferramentas

Hard-Tools C29



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 415.2 - 7xD

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
9,8-35mm 7xD *07mm | o 1-3um || Emulsdo dA=hé
-0,1 mm

Pastilha Dimensdes (mm)

Produtos

m ds lh l2 I da d2 Cmax.

_ | D415.2-0980.R-L20-78-150-7D HD WFD 0980 9.80 150 78 100 20 25 11.09
D415.2-1110.R.L20-85-159-7D HD WFD 1110 | 11.10 159 85 109 20 25 12.09
D415.2-1210.R.L20-91-166-7D HD WFD 1210 | 12.10 166 91 116 20 25 12.99
D415.2-1300.R.L20-100-174-7DHD | WFD 1300 | 13.00 174 100 124 20 25 14.19
D415.2-1420.R.L20-109-181-7TDHD | WFD 1420 | 14.20 181 109 131 20 25 15.49
D415.2-1550.R.L20-117-193-7TDHD | WFD 1550 | 15.50 193 117 143 20 25 16.69
D415.2-1670.R.L20-125-201-7DHD | WFD 1670 | 16.70 201 125 151 20 25 17.84
D415.2-1785.R.L25-136-220-7TDHD | WFD 1785 | 17.85 220 136 164 25 32 19.39
D415.2-1940.R.L25-147-233-7TDHD | WFD 1940 | 19.40 233 147 177 25 32 20.99
D415.2-2100.R.L25-160-247-7TDHD | WFD 2100 | 21.00 247 160 191 25 32 22.79
D415.2-2280.R.L25-173-265-7TDHD | WFD 2280 | 22.80 265 173 209 25 32 24.59
D415.2-2460.R.L32-191-289-7TDHD | WFD 2460 | 24.60 289 191 229 32 40 27.29
D415.2-2730.R.L32-210-313-7TDHD | WFD 2730 | 27.30 313 210 253 32 40 29.99
D415.2-3000.R.L40-228-343-7TDHD | WFD 3000 | 30.00 343 228 273 40 49.5 32.49
D415.2-3250.R.L40-245-365-7TDHD | WFD 3250 | 32.50 365 245 295 40 49.5 35.00

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pecas de D415.2-0980.R-L20-78-150 HD

Parafuso

Acessorios &
WFD 0980 | d1=9.80 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1110 | d1=11.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1210 | d1=12.10 HTP.020-05 WFD 20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1300 | d1=13.00 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1420 | d1=14.20 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1550 | d1=15.50 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1670 | d1=16.70 HTP.020-03 WFD 25088/T7 - T7-F
WFD 1785 | d1=17.85 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 1940 | d1=19.40 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2100 | d1=21.00 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2280 | d1=22.80 HTP.1-832 WFD 30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2460 | d1=24.60 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
C30
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Sistema de Fixacao
por Parafuso Torx

Acessorios

Parafuso

¢

2

WIVAM DRILLING

WFD 2730 | d1=27.30 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F

WFD 3000 | d1=30.00 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F

WFD 3250 | d1=3250 HTP.020-10 WFD 40113/T9 T9-B T15-F
Pastilha Informagdes Técnicas

G0l 14 AR A2~ n19

Ferramentas

Hard-Tools

C

C31



Sistema de Fixacao
(ONN " .V(RDRILLING por Parafuso Torx

Maxi-Drilling D 415.2 - 10xD

Hard-Tools

da
d2

di
|

@daBroca || Profundidade Tolerancia Acabamento Fluido de Tolerancia
do Furo do Furo Superficial Corte
12,1-35mm 10xD *040mm || o 4 3um || Emulsio da=h6
-0, mm

Pastilha Dimensdes (mm)

Produtos

m di lh l2 Is da d2 COmax.

| D415.2-1210.R-L20-130-205-10D HD | WFD 1210 12.10 205 130 155 20 25 12.99
D415.2-1300.R-L20-142-216-10D HD | WFD 1300 13.00 216 142 166 20 25 14.19
D415.2-1420.R-L20-155-227-10D HD | WFD 1420 14.20 227 155 177 20 25 15.49
D415.2-1550.R-L20-167-243-10D HD | WFD 1550 15.50 243 167 193 20 25 16.69
D415.2-1670.R-L20-179-255-10D HD | WFD 1670 16.70 255 179 205 20 25 17.84
D415.2-1785.R-L25-194-278-10D HD | WFD 1785 17.85 278 194 222 25 32 19.39
D415.2-1940.R-L25-210-296-10D HD | WFD 1940 19.40 296 210 240 25 32 20.99
D415.2-2100.R-L25-228-315-10D HD | WFD 2100 | 21.00 315 228 259 25 32 22.79
D415.2-2280.R-L25-246-338-10D HD | WFD 2280 | 22.80 338 246 282 25 32 24.59
D415.2-2460.R-L32-273-371-10DHD | WFD 2460 | 24.60 371 273 311 32 40 27.29
D415.2-2730.R-L32-300-403-10DHD | WFD 2730 | 27.30 403 300 343 32 40 29.99
D415.2-3000.R-L40-325-440-10D HD | WFD 3000 30.00 440 325 370 40 495 32.49
D415.2-3250.R-L40-350-470-10D HD | WFD 3250 32.50 470 350 400 40 495 35.00

EXEMPLO PARA PEDIDO: 2 pegas de D415.2-1210.R-L20-130-205 HD

Parafuso

Acessorios @ & % %
WFD 1210|  d1=12.10 HTP.020-05 WFD20070/T6 T6-B T7-F
WFD 1300 d1=13.00 HTP.020-03 WFD25088/T7 : T7-F
WFD 1420] d1=14.20 HTP.020-03 WFD25088/T7 - T7-F
WFD 1550  d1=15.50 HTP.020-03 WFD25088/T7 - T7-F
WFD 1670] d1=16.70 HTP.020-03 WFD25088/T7 i T7-F
WFD 1785 d1=17.85 HTP.1-832 WFD30098/T7 T7-B T9-F
WFD 1940| d1=19.40 HTP.1-832 WFD30098/T7 T7-B TO-F
WFD 2100 d1=21.00 HTP.1-832 WFD30098/T7 T7-B TO-F
WFD 2280 d1=22.80 HTP.1-832 WFD30098/T7 T7-B T9-F
WFD 2460  d1 = 24.60 HTP.020-10 WFD40113/T9 T9-B T15-F
WFD 2730 d1=27.30 HTP.020-10 WFD40113/T9 T9-B T15-F
WFD 3000 d1=30.00 HTP.020-10 WFD40113/T9 T9-B T15-F
WFD 3250| d1=32.50 HTP.020-10 WFD40113/T9 T9-B T15-F
C32
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Informacdes Técnicas VIAVAU DRILLING

Informacoes técnicas para auxiliar
em sua usinagem.

Leia com bastante atencdo todas as informacgdes contidas neste capitulo,
para que vocé possa aplicar corretamente nossos produtos e assim obter
ainda mais sucesso em sua usinagem.

W Weller uma passo a frente em tecnologia.
Hard-Tools, a qualidade que faz a diferenca.

Ferramentas
% Hard-Tools
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Material

Tipo de Tratamento

Tabela de Avanco D410

1 | recozido <0.15% C 125 420 -
Aco carbono e )
. 2 | recozido 0.15% - 0,45% C | 150-250 500 - 850
ao fundido , ’ ’ 0,03-0,10 0,05-0,12 0,08 - 0,12
3 | temperado e revenido | < 0.45% C 300 1000
4 | recozido 180 600
I/I\;;) de baixa 5 | temperado e revenido 250300 | 850 - 1000 0,03-0,10 0,05-0,14 0,08-0,14
6 | temperado e revenido 350 1180
7 id
: recozido AL 680 003-010 | 005-014 | 008-0,14
Ago de alta liga :
8 | temperado e revenido 350 1180
9 | recozido 200 B
Agos ndo ferrosos 0,03-0,10 0,04-0,14 0,08-0,16
10 | temperado 325 -
M 11 | recozido ferritico/marten. 200 1100 0,03-0,10 0,04 -0,14 0,08-0,16
12 | recozido austenitico 180
Aco Inoxidavel -
13 | revenido duplex 230-260 - 0,03-0,10 0,04-0,12 0,08-0,14
14 | endurecido marten./austen. 330
15 perlit. / ferrit. 180
- 0,04-0,12 0,06 - 0,16 0,12-0,18
16 perlit. / marten. 260
17 ferritico
160 i 004-010 | 008-014 | 012-0.18
18 perlitico 250
19 ferritico 130
— - 0,04-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18
20 perlitico 230
Liga maleavel 21 | ndo endurecido 60
de aluminio )
22 | endurecido 100
23 | néo endurecido <12% Si 80 B - 0,06-0,16 0,10-0,18
deizigg aluminio 24 | endurecido <12% Si 90
25 | nédo endurecido > 12% Si 130
26 Pb>1% -
Cobre ¢ ligas de 27 lato 90 ) ] 006-016 | 010-0.18
ct())bre o Bronze, cobre Y ’
(bronze/latao) 28 isento de chumboe | 100
cobre eletrolitico
plasticos reforcados
e 29 por fibras, - - 0,05-0,10 0,08-0,12
Materiais ndo duroplasticos
ferrosos
30 ebonite
31 | recozido base de Fe 200
32 | endurecido base de Fe 280
Super Ligas 33 | recozido base de Nie Co 250 ; - 0,04-0,08 0,06 - 0,10
34 | endurecido base de Ni e Co 350
35 | fundido base de Ni e Co 320
3 izt Rm400" - - 005-012 | 0,08-0,12
Titanio Ligas 37 ligas alfa + beta Rm1050*
H 38 | endurecido e moderado 55HRC
Aco Moderado - - - -
39 | endurecido e moderado 60HRC
Carcagas Refrigeradas | 40 | molde 400 - - -
Ferro Fundido Moderado | 40 | endurecido e moderado 55HRC _ . -

*Rm = Resisténcia tragao final, medida no MPa



Tabela de Avanco D410 AU DRILLING |

Diametro da Broca (mm)
230-42 238-53

Avanc¢o (mm/rev.)
0,08-0,15 0.1-0.25
0,10-0,17 0,1-0,2
0,10-0,17 0,1-0,2
0,10-0,18 0,12-0,20
0,10-0,18 0,12-0,20
0,10-0,16 0,1-0,18
0,14-0,22 0,15-0,25 —
0,14-0,20 0,15-0,22
0,12-0,20 0,15-0,25
0,12-0,22

0,14-0,25

0,12-0,22
0,10-0,15 0,10- 0,20
0,08-0,12 0,09-0,14
0,10-0,15 0,10-0,20
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Tabela de Avanco D411

[
Material Tipo de Tratamento
1 | recozido <0.15% C T 420 0,09-0,15
AEEnE G 2 [recozido 0.15% - 0,45% C 150250|  500-850 | 009-015 [ 011-017
3 | temperado <0.45% C 300 1000 0,09-0,15 0,11-0,17
6 |recozido 180 600 0,09-0,15 0,11-0,17
‘." ol 7/8 | temperado 250-300| 850 - 1000 007-013 [ 0,09-015
9 | temperado 350 1180 0,07-0,13 0,09-0,15
10 | recozido 200 680 0,09-0,15 0,11-0,17
~EELEILES 11 | temperado 350 1180 005-011 | 0,07-013
12 | recozido ferritico 200 - 005-011 | 007-0,13
RO 13 | temperado martensitic 325 - 0,05-0,11 0,05-0,11
14 | recozido ferritico / marten. 200 1100 0,05-0,11 0,05-0,11
14 | recozido austenitico 180 - 0,05-0,11 0,07-0,13
Ago Inoxidavel 14 | revenido duplex 230-260 - 0,03-0,09 0,05-0,11
14 | endurecido marten. / austen. 330 - 0,05-0,11 0,05-0,11
15 perlit. / ferrit. 180 - 0,13-0,19 0,13-0,19
] 16 perlit. / marten. 260 - 0,11-017 | 0,13-0,19
17 ferritico 160 - 0,11-0,17 0,13-0,19
18 perlitico = - 0,11-0,17 0,13-0,19
19 ferritico 130 - 0,11-0,17 0,13-0,19
20 perlitico 230 - 0,11-0,17 0,13-0,19
Liga maleavel 21 | ndo endurecido 60 - 0,05-0,11 0,05-0,11
de aluminio 22 |endurecido 100 : 007-013 | 009-015
23 | nao endurecido <12%Si 80 . 0,07-0,13 0,09-0,15
e 24 | endurecido <12%8i % ; 007-013 | 009-015
25 | ndo endurecido > 12% Si 130 - 0,07-0,13 0,09-0,15
26 Pb> 1% B - 0,05-0,11 0,05-0,11
Cobre e ligas de 27 bronze, bronze vermelho 90 - 0,09-0,15 0,11-0,17
?t?r%fze/latéo) 28 bronze 100 - 009-015 | 011-017
cobre s/ chumbo e cobre eletrolytic - 0,09-0,15 0,11-0,17
29 plasticos thermosetting °
Materiais o plasticos fibra-reforgados - = -
ferrosos 30 borracha dura R
31 |recozido base de Fe 200 - -
32 |endurecido base de Fe 280 - 0,03-0,09 0,05-0,11
Super Ligas 33 |recozido base de Ni e Co 250 - 0,03-0,09 0,05-0,11
34 |endurecido base de Nie Co 30 - 58 HRC - - 0,03-0,09 0,05-0,11
35 |fundido base de Nie Co 1500 - 2200 N/mm2 - - 0,03-0,09 0,05-0,11
36 fitanio Rm400* - 0,03-009 | 005-0,11
e LS 37 ligas alfa + beta Rm1050*
Ao Moderado 38 endurecfdo e moderado 55HRC -
39 [endurecido e moderado 60HRC -
Carcacas Refrigeradas | 40 |molde 400 - -
Ferro Fundido Moderado | 40 [endurecido e moderado 55HRC -
*Rm = Resisténcia tragao final, medida no MPa

4 65



Tabela de Avanco D411 AU DRILLING |

Avanco (mm/rev.)
0,09-0,15 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17
0,13-0,19 0,17 -0,23 0,17-0,23 0,22-0,23 0,22-0,23
0,13-0,19 0,17-0,23 0,17-0,23 0,22-0,28 0,22-0,28
0,13-0,19 0,17-0,23 0,17-0,23 0,19-0,25 0,19-0,25
0,11-0,17 0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,17-0,23
0,11-0,17 0,15-0,21 0,15-0,21 0,15-0,21 0,17-0,23
0,13-0,19 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23
0,09-0,15 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17
0,09-0,15 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-017
0,09-0,15 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19 0,17-0,23
0,09-0,15 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19 0,17-0,23
0,09-0,15 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17 0,09-0,15
0,07-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,09-0,15 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-0,17 0,11-017
0,22-0,28 0,27-0,33 0,27-0,33 0,27-0,33 0,27-0,33 |
0,15-0,21 0,22-0,28 0,22-0,28 0,22-0,28 0,22-0,28
0,15-0,21 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23 0,22-0,28
0,15-0,21 0,19-0,25 0,19-0,25 0,19-0,25 0,22-0,28
0,15-0,21 0,19-0,25 0,19-0,25 0,19-0,25 0,22-0,28
0,15-0,21 0,19-0,25 0,19-0,25 0,19-0,25 0,22-0,28
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,12-0,18
0,11-0,17 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19
0,11-0,17 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19 0,13-0,19
0,11-0,17 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17 -0,23 0,17-0,23
0,11-0,17 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23 0,19-0,25
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,12-0,18
0,13-0,19 0,22-0,28 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23
0,13-0,19 0,22-0,28 0,17-0,23 0,17-0,23 0,17-0,23
0,13-0,19 0,22-0,28 0,17-0,23 0,17 -0,23 0,22-0,28
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,07-0,13 0,09 -0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15
0,07-0,13 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15 0,09-0,15




VIAYMUDRILLING Tabela de Velocidade de Corte

Material Tipo de Tratamento HB [ N/mm2
1 | Recozido <0.15% C 125 420
Aco carbono e . o 0
Ago fundido 2 | Recozido 0.15% - 0,45% C | 150-250 500 - 850
3 | Temperado e revenido | < 0.45% C 300 1000
4 | Recozido 180 600
A ixa li
go de baixa liga 5 | Temperado e revenido 250-300 850 - 1000
6 | Temperado e revenido 350 1180
. 7 | Recozido 200 680
Ago de altaliga 8 | Temperado e revenido 350 1180
9 | Recozido 200
Acos ndo ferrosos
10 | Temperado 325
M 11 | Recozido ferritico/marten. 200 1100
12 | Recozido austenitico 180
Aco inoxidavel -
13 | Revenido duplex 230-260
14 | Endurecido marten./austen. 330
15 perlit. / ferrit. 180
erro diao 0
16 perlit. / marten. 260
17 ferritico 160
18 perlitico 250
19 ferritico 130
20 perlitico 230
Liga maleavel de 21 | Nao endurecido 60
Aluminio 22 | Endurecido 100
23 | Nao endurecido <12% Si 80
Liga de aluminio 24 | Endurecido <12% Si 90
Fundido
25 | Nao endurecido >12% Si 130
26 Pb> 1%
Cobre e ligas de Cobre  [IPH latio 90

(Bronze/Latéo)

Bronze, cobre
isento de chumboe | 100
cobre eletrolitico

N
oo

plasticos reforgados

EICHETED) 29 por fibras, _
Ferrosos duroplasticos
30 ebonite -
31 | Recozido base de Fe 200
32 | Endurecido base de Fe 280
Super ligas 33 | Recozido base de Ni e Co 250
34 | Endurecido base de Ni e Co 350
35 | Fundido base de Ni e Co 320
36 titanio Rm400*
Ligas de titanio 37 ligas alfa + beta Rm1050*
H Ao temperado 38 | Temperado 55HRC
39 | Temperado 60HRC
Ferro 40 | Fundido 400
Ferro fundido temperado | 41 | Temperado 55HRC




Tabela de Dados de Corte
Categorias e Materiais VAWMl DRILLING |

WM20UF WM40UF WM350+ WR250+ |[WRP1340
Vc Ve Ve Ve Ve
(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
- - - 220 - 300 - -
- - - 180 - 250 - -
- - - 180 - 250 - -
= - - 200 - 280 - 200 - 250
- - - 180 - 220 - 180 - 250
- - - 120 - 200 - 150 - 180
- - - 140 - 220 - -
- - - 120 - 160 - 150 - 180
- - - 180 - 250 - 120 - 170
- - - 100 - 150 - 180 - 200
- - - 180 - 250 - 100 - 200
60 - 150 - - 180 - 250 - 100 - 140
60 - 150 - - 100 - 140 - 150 - 180
50 - 100 - - 80 -140 - 80 - 140
50 - 100 - - - - 80 - 140 .
- 100 - 150 - - 100 - 150 -
- 100 - 150 - - 100 - 150 -
- 100 - 140 - - 100 - 140 .
> 100 - 140 - - 100 - 140 .
- 100 - 162 - - 100 - 162 B}
- 100 - 160 - ® 100 - 160 B
. 200 - 500 200 - 500 - 100 - 500 .
- 200 - 500 200 - 500 - 100 - 300 -
- 200 - 500 200 - 500 - 100 - 500 -
B} 200 - 500 200 - 500 - 100 - 300 =
B 200 - 500 200 - 500 - 100 - 300 -
S 180 - 240 200 - 500 - 100 - 500 -
- 180 - 240 250 - 350 - 100 - 500 -
- 180 - 240 180 - 240 = 100 - 300 =
- 180 - 240 180 - 240 - 100 - 300 -
- - 180 - 240 = 80 -180 -
- - 50 -180 ® 60 - 150 -
- - 50 - 150 - 100 - 250 -
g - 50 - 200 - - -
20 - 40 - . - B }
20 - 40 - - - - -
20 - 40 - . - B B}
20 - 40 - B, . . B}
20 - 40 - } - . B}
30-80 40 -120 40 -120 = 50 - 120 40 -100
30-80 40 - 100 40 -120 ® 30-60 40 - 80




VIIESC DRILLING Tabela de Dados de Corte

Categorias e Materiais

Metal duro com revestimento

WRB8020 | WR8140 | WR8150 WR9040 | WR9700+ WX1040 | WX1050
Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve

(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)

220-300
210-290
200 - 250
180 -200
150 - 200

150-200
120-170

200 - 300
180-290
140-210
120-200
160 - 230
160 - 230




indicedeAaz WEAYU DRILLING ]

Indice A a Z, para a facil
localizacao dos produtos

indice em ordem alfabética de A a Z, para facil localiza¢&o dos produtos.

UM PASSO A FRENTE EM TECNOLOGIA

Ferramentas J 1
% Hard-Tools O



J  indicede InsertosAaz

CODIGO

SCLT 042204-F30
SCLT 042204-F50
SCLT 052404-F30
SCLT 052404-F50
SCLT 062806-F30
SCLT 062806-F50
SCLT 073206-F30
SCLT 073206-F50
SCLT 083608-F30
SCLT 083608-F50
SCLT 104208-F30
SCLT 104208-F50
SCLT 125008-F30
SCLT 125008-F50

()

DESCRICAO

INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO

PAGINA

= O O 0 0 N

1"
1
12
12
13
13

CcODIGO

WCMT 020204SN
WCGT 020204SN-29
WCMT 030204SN
WCGT 030204FN
WCGT 030204SN-29
WCMT 050304SN
WCGT 050304FN
WCGT 050304SN-29
WCMT 060304SN
WCGT 060304FN
WCGT 060304SN-29
WCMT 07T304SN
WCGT 07T304FN
WCGT 07T304SN-29

DESCRICAO

INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO
INSERTO METAL DURO

WFD - HTX/HTD/HTR/HTC INSERTO METAL DURO

PAGINA

(o> 2> BN >IN ) BRN 2 BN S ) BEE AR S CC BN GO RN U R \C R S )

==
IS



indice de Brocas / Furacdo AaZ N

CODIGO

D410.1 - 2.5xD
D410.2 - 2xD
D410.2 - 3xD
D410.2 - 4xD
D411.2 - 3xD
D411.2 - 4xD
D411.2 - 5xD
D412.2 - 2xD
D412.2 - 3xD
D412.2 - 4xD
D412.2 - 5xD
D415.2 - 1.5xD
D415.2 - 3xD
D415.2 - 5xD
D415.2 - 7xD
D415.2 - 10xD

DESCRICAO

BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO
BROCAS / FURACAO

PAGINA

C2~C3

C4~C5

C6~C7

C8~C9

Cc10~CMn
C12~C13
C14~ C15
C16~C17
C18~C19
C20 ~ C21
C22~C23
C24 ~C25
C26 ~ C27
C28 ~ C29

€30~ C31
C32

Ferramentas

Hard-Tools

(3)
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